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ВВЕДЕНИЕ
Благодарим Вас за покупку издялий фирмы Сима Сэйки.
В настоящей инструкции объясняется правильное управление настоящей машиной для безопасной и удобной работы.
Рекомендуется прочитать внимательно настоящую инструкцию также инженерами и рабочими, которые хорошо знают управление вязальной машиной, т. к. настоящая машина имеет оригинальные механизмы и их специальное управление.
Настоящая инструкция соответствует машину с нижеследующим номером модели.


























7. Операция машины
Перед началом операции машины обязательно произвести смазку определенных частей. (См. параграф о техническом обслуживании машины)
7-1) Метод пропускания нитей
Здесь объясняем метод пропускания для 5 хлопчатобумажных пряжей одиночной нити номера 10 (10'sx5) как пример. На фиг. 7-1 и фиг. 7-2 показано пропускание 4 главных нитей и 1 вспомогательной нити.
Когда не требуется вспомогательная нить питатель вспомогательной нити не нужен, оставить его пустотым.
7-2) Методы пропускания резиновой нити и ее установка
Показано на фиг. 7-3.
Резец резиновой нити расположен в левом конце задней игольницы.  Т. к. резец резиновой нити будет поднят к рабочему состоянию во время поднятия ступенчатого винта для привода резца резиновой нити (4), установить резиновую нить и спустить данный ступенчатый винт.  На этом кончик резиновой нити будет отрезан и установка резиновой нити будет закончена.





Установить резиновую нить. (Поднять резец резиновой нити и вложить резиновую нить для ее установки.)
Установить нить-Х на питателе нити и пододвинуть несущее устройство до правого 'конца. (Пропустить нить-Х через питатель нити и установить нить-Х в хомут вспомогательной нити.)
Пропустить главную нить и вспомогательную нить через соответственное несущее устройство нити и передвинуть их несущее устройство до левого конца.
Передвинуть каретку до левого конца.
i
Включить муфту сцепления.
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г) Метод регулировки закрытия резца и части бездействия
1) После снятия передней и задней игольницей, поднять рукой соленоид муфты сцепления кулачкового вала (39) и поворотить рукоятку для того, чтобы подшипник рычага ведущего кулачка резца (45) был поднят на верхней части ведущего кулачка резца (46).
2) Распустить установочный винт ведущего плеча резца (47), и регулировать так, чтобы не было снятия круглого кончика ведущего рычага резца (48) с ведущего рычага резца (49), и закрепить уста-новочный винт,
3) Во время действия, т. е. рычаг бездействия петлеобразователя находится на выступе, регулировать, распустив установочный винт стопора петлеобразователя, так, чтобы зазор между защелкой бездействия петлеобразователя (43) и стопором петлеобразователя (44) был прибл. 1 мм.
4) Во время бездействия петлеобразователя, т. е. рычаг бездействия петлеобразователя находится во впадине, когда подшипник рычага ведущего кулачка петлеобразователя поднят на верхней части ведущего кулачка хронирования петлеобразователя, т. е. когда снижен петлеобразователь до предела, защелка бездействия петлеобразователя вступает во впадину. При этом регулировать, распустив полый установочный винт стопора петлеобразователя, так, чтобы зазор между защелкой бездействия и стопором было прибл. 0,5 мм.
4) При действии резца, распустив установочный винт рычага бездействия резца (50), регулировать так, чтобы зазор между стопором бездействия резца (51) и защелкой бездействия резца (52) был прибл. 1 мм.























в)	Штифт блока, пружина штифта блока,
кулачок управления блоком
1) После снятия каждых блоков, снять установочный винт направляющей блока (143) и удалить направляющую блока. (В это время обратите внимание на шарик и пружину сжатия.)
2) Заменить штифт блока (125) и пружину сжатия штифта блока.
3) Снять 4 установочного винта крышки кулачка управления (144).
4) Заменить кулачок управления блоком (124).
г)	Замена ударного штифта блока и пружины
ударного штифта блока
1) Удалить установочный винт стопора блока (145).
2) При этом виден штифт с головкой. Снять данный штифт с головкой, также снять ударный штифт блока (146) и пружину ударного штифта блока. (В это время снять штифт с головкой, надавливая ударный штифт в ведомом блоке в направление стрелки.)
б) Ведомой блок
1) Оставить ведомой блок в левом конце. В это время виден установочный болт штифта ведущей тяги каретки (254) ведомого блока через верхнее отверстие. Через данное отверстие распустить установочный болт с помощью L-образной рукоятки.
2) Нажать ведущий штифт каретки сзади машины для расширения зазора между ведущей тягой каретки (141) и ведомым блоком и снять пружнящее стопорное кольцо (142) и ведущую тягу каретки.
3)	После этого произвести демонтаж так,
как указано в параграфе а) блок
пальца, блок ладони.








Это часть рамы, которая поддерживает главное тело машины. В ней расположены двигатель и шкив замедления.
Примечание: Во время замены ремня нельзя снять и установить ремень насильно.  Это может повредить ремень.  В данном случае раз распустить ремень, затем установить это.
13-1) Ремень из полимакса
Ремень из полимакса имеет превосходный к.п.д. передачи и высокую износостойкость.
а) Оптимальное натяжение ремня из полимакса и метод растяжения ремня для большого шкива замедления
1)	Метод растяжения ремней для веду
щего клинового шкива и большого
шкива замедления
Распустить гайку (152) и регулировать с помощью регулировочного болта (153) для получения оптимального натяжения ремня из полимакса (7М-1060).  (Оптимальный излишек -3 мм при нагрузке в 0,8 кг)
2)	Метод растяжения ремней для большого
шкива замедления и шкива двигателя
Распустить установочный винт (154) базы двигателя и регулировать с помощью регулировочного болта (155) так, чтобы было оптимальное натяжение ремня из полимакса (7М-1060). (Оптимальный излишек - 3 мм при нагрузке в 0,5 кг)















4) Провод привода кулачка ластичного переплетения (задняя сторона) (SS24)
Регулировать провод 4 так, чтобы высота вала управления кареткой в рельсе каретки была 5 мм, когда рычаг провода 4 находится на выступе на барабане управления.
51) Провод привода регулировки кулачка петлевания (задняя сторона) (SS26)
Регулировать провод 5' так, чтобы высота вала управления кареткой (14) в направляющем рельсе каретки была 3 мм, когда рычаг провода 5 находится на выступе на барабане управления.
Однако, регулировка петель для кончиков пальцев может быть произведена регулировкой высоты вала управления.  Когда вал управления поднят, то петли будут смыкнуты.
Провод управления блоком ладони (SS21)
Регулировать так, чтобы рычаг (1] имел излишек в 2 мм, когда рычаг провода 1 находится на выступе нг барабане управления.
i	i i
5)	Провод привода регулировки кулачка
петлевания (передняя сторона) (SS27)
Регулировать провод 5 так, чтобы высота вала управления кареткой в направляющем рельсе каретки была Змм когда рычаг провода 5 находится на выступе на барабане управления. Однако, регулировка петель для кончиков пальцев может быть произведена регулировкой высоты вала управления.  Когда вал управления поднят, то петли будут смыкнуты.
6)	Провод управления кулачком центра
(SS24)
Регулировать провод 6 так, чтобы высота вала управления кареткой в направляющем рельсе каретки была 5 мм, когда рычаг провода 6 находится на выступе на барабане управления.
2)	Провод управления блоком пальца
(SS22)
Регулировать так, чтобы рычаг имел излишек в 2 мм, когда рычаг провода 2 находится на выступе на барабане управления.
3)	Провод лривода кулачка ластичного
переплетения (передняя сторона)
(SS25)
Регулировать провод 3 так, чтобы высота вала управления кареткой (13) в направляющем рельсе каретки (12) была 5 мм, когда рычаг провод 3 находится на выступе на барабане управления. '




























































Часть электроуправления
В настоящей машине снабжен микрокомпьютер типа Ш, изготовленный на основе прежней программы, и он является удобным и надежным компьютером.
Часть управления состоит из части управления операцией, которую использует во время нормальной работы, и части управления памятью во время записи и считывания дан-дых.  Данная часть управления памятью также может показать данные каждого горизонтального ряда во время операции.























































































































































































































	Наименование DIPSW
	Разряд дисплея
	i
Код

	SEL  1
	1
	1

	2
	1
	2

	3
	1
	4

	COL  1
	1
	8

	2
	2
	1

	N
	2
	2

	X
	2
	4

	T
	2
	8

	I
	3
	1

	w
	3
	2

	J
	3
	4

	E
	3
	8
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1.
Краткое описание о настоящей машине

Настоящая полноавтоматическая вязальная машина для перчаток есть вязальная машина бесшовных перчаток, которая выработана впрервые в мире на основе ежедневных изучения и исправления после того, как была разработана первый раз в мире вязальная машина для перчаток путем системы грузилов нашей фирмой. Настоящая машина есть значительно рационализированная машина, т. е. она в свершенстве не требует обметывания петель кончиков пальцев и разлинин между пальцами, которое обработано до сих пор ручной работой.  Еще с помощью микро​компьютера улучшенного типа позволяется перемена числа горизонатльных рядов вязания, горизонтальных рядов вставки резиновой нити, цветной нити и т. д. путем только одного нажатия кнопки, и также вследствие применения централизо​ванной системы смазывания, вязания-Х и т. д.  позволено произведение изделий в соответствии с многообразным и энёрго-сокрашенным требованиям.

Настоящая машина имеет патенты для способа приготовления шетси стран, т. е. С.Ш.А., Англии, Г.Ф.Р., Франции, Италии и Канады, а в Японии получила патенты для способа приготовления № 448666 и № 722175. Так, настоящая машина - эпохальная машина и не имеет себе разных.

Особенность метода вязания грузилами

Позволено гладкое вязание путем значительно сниженного сопротивления иголок и кулачков.  Следовательно, возможно получить мягкие изделия с высокой элас​тичностью.

Особенность двигателя с перевернутыми цилиндрами

Путем применения данного двигателя сокращен расход электроэнергии на прибл. 20%, и также сокращено время вязания вследствие оптимизации скорости вязания каждых частей.

2.
Технические характеристики

		

		Калибромер

		5, 7,5, 10, 13



		

		Размер перчаток

		SSS, SS, S, M, L (7,5G, 10G)    *S: Маленький размер S, M, L, (5G)                  М: Средний размер SS, SM, SL, LS, LM, LL (13G)     L: Большой размер



		

		Двигатель

		Двигатель с перевернутыми.цилиндрами Трехфазный двигатель в 200В, 180Вт



		

		Кажущаяся мощность

		Трехфазная мощность в 200/fB + 15% Однофазная мощность в 200В + 15% Заземление: заземление третьего типа



		

		Рабочая температура

		0°С ~ 45°С



		

		Срок службы ватареи

		Гарантировано в течение одного года



		

		Ведущая система

		Система кривошипа



		

		Система вязания

		Система вязания грузилами



		

		Система управления

		Система управления электронной программой



		

		Стопорный механизм

		Во время обрыва нити, ненормального падения перчатки, перегрузки двигателя, обрыва резиновой нити, снижения скорости поворота



		

		Снабжение по спецзаказу

		Механизм переключения двух цветов Механизм узловязателя шести цветов



		

		Назначение

		Рабочие перчатки, спортивные перчатки, перчатки для управления автомобилем, перчатки с каучуком против скольжения, перчатки для защиты от холода, перчатки моды, носки с пальцами
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Korga conenonp mns uwntu-X (230) mpuse—
AeH B ABWXEHHME KOMAaHOOR OT wacTi

Nauno#i YCTPOHCTBO PacCIONOKEHO HA HIo- SMEKTPOYNpABNeHHs Beymui Kynauok
NBHHLE, ¥ COCTOMT HS KOPOSKH GIIOKHPO= puara ynpamenus (232) Gyaer mpuseden
BOUHMKX WTHOTOR KapeTxH, yeTpolicTs B OBIKEHHE uepes CPeNHHHTENIBHOE SBEHO
YTpaBneHHs TIABHOM HMTBI, BCOMOTAaTe— (231). u 3Tum gBumesmem GYAYT mpousse—
NBHOR HUTBK, HUTB—X U LBETHOM HUTHIO DeHsl CHHUEEHHE phYara ynpaBNeHHA nepe—
H YCTPOMCTBA YNpABNeHHS DesHHOBOM wnoyernnem (233), BnoxeHHe GIOKHPOBOU—
HUTBO. Horo mrudra (234) B xopoGKe GNOKHPOBOU—
HbX WTHAGTOB M GespeficTBME KaPETKH HHTH-

X (235).

16-1) MexaHusM ynpaB/ieHHA NepeKIodeHHeM

e BespeficTBHe INTaBHOH HUTH

CoemuurTensHAN TAra rnaBHoi mutH (217)
W HANpaBjAKmas 3BeHa YNPaBIeHHA Nepe—
knwuerrem (218) 6yagyTt npuBenems B gEA-
KeHHe pfeffcTBHeM NpoBoma GesmefcTBHA
rnaBHod HuTH (214) xomampgoit oT GapaGaua
pacuera.

3TO BEHMXEHHe NPHBOJMT B OeMCTBHE Beny-
mMit KYnavyok puyara ynpasnenus (219) nmna
CHUXeHUA puuara Geapmeitersua (220),
BIIOXeHHA GIOKHPOBOYHOTO mTudTa (222) B
KopofKke GIOKHPOBOYHBIX MTHOTOB KapeTrxH
(221) u BespgeficTBHA KapeTKH TI'IaBHOH
mrun (223).,

@ BesneilcTBHe BCNOMOraTesNbHON HUTH

235

Puuar ymeHbmesMsa HuTet (225) H Kymgauok
ynpasnemua (226) SyQyT NpuUBeOeHH B OBU—
XKeHre fAecTBHeM nposopna GespeficTBHA
BCnOMOraTenpHol HuTH (224) xoMaHgodt oT
6apaGaHa pacueTa [Ji BHNOTHEHHA CHUXEHHA
PHYATA YNPABICHAR YMEHBUIeHHeM HMTeH
(227), BnoxeHus GNOKHPOBOYHOTO HTHOTA
(228) B xopobke GNOKMPOBOUHHX WTHGTOB
KapeTkd ¥ 6e3AeCTEUA KapeTKu BCNOMOTra—
TenbHoit wuTH (229).
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[image: image1.png]o [lepeknioveHde raBHON ¥ UBeTHON HUTEH
(¢ ycTPOMCTBOM Nepekfouesds OBYX WBETOB)

Korpa conenoun gns usertHo#t maTu (236)
NpuBedeH B ABHXeHHEe KOMAHOOK OT wacTH
3MEKTPOYNPABNEHHs Befymuit Kynadok pedara
ynpaestenns (238) 6ymer npuBemeHd B pmefteT—
BHe uepes coemHmMTenbHoe spexo (237) mna
TPOH3BedeHNA NORHATHA DLYAra YNpaBMeRHs
nepekmouendeM (239), neHcTBHA GROKHDPO—
Bouxoro wrudTa (240) B KOpO6Ke GIOKHPO—
BOUHBIX WTHHTOB M HeHCTBUA KapeTKH UBeT—
HOM HuTH. W omHOBpeMenHo G6ymer mpHee-
AeH B OSWUKEHHE COMEHOHD MAIS GesmefCcTBHA
r7IaBHOH W BCNOMOTAaTeNbHONW HuTelt (242).
To, uepes CoOemMHHTENBbHOe sBeHo (243)
6yOyT MPHBeAeHH B [BHXEHHe Dhiual NPHBONA
BEOYWero Kyjduka M BeAYmMit KYmauoxk
puvara SesgefcTBMA ONR MPOU3BemNeHHA
CHUXEHHA PHYAr'a YNPABIIEHHA MepeKovYeHHeM
(244), cHmxkeHHs GROKUPOBOUWHOTO mTHTA
KapeTKH IIaBHOH M BCMOMOTATENnbHON HHUTEH
H 6e3neficTBHA KapeTKW [IIaBHOH H BCIOMO—
raTensHOH HUTeH.

239 238

dur.

16-6

16~2) YCTDOHCTBO YNpaBNeHHA pesHHOBOH
HUTBH0

HaHHoe YCTPOHCTBO YCTAHOBNEHO Ha NeBOH
CTOPOHE penbca 3aOHETO HeCYmero ycTPOHCTBA
H YOpABAAeT BCTABKOH De3HHOBON HMTH.

Tlosponer BuWGOP YacTOT BCTABKM PE3WHOBOM
HATH, T. €. BCTaBKa KakAOrO rOPH3OHTANE-
HOrO pspa, BCTABKa Yepes ONMH TOPH3OHTAIb—
HB PAR, BCTABKA Wepes Kaxjple ABA CODUSOH-
T@NBHOTO pPANA M T. M.

dur. 16-7

a) MexaHWsM ynpaBneHHs DesHHOBOH HHUTBI

Korpa coneHoup peswHOBOR HMTH (2453) npuse-
OeH B OBHKEHHe KOMaHOoH OT 4acTH 3NEKTpO—
VNpaBreHUA, 4epes COeMMHHMTENbHOE 3IBEHO
(246) Gymer npuBeneH B jABUXeHWE Bemymmit
KyTmauoK peluara ynpasnerus (247) pna seirton—
HeHHS TOQHATHA DHYAra YIpPABIeHHA Nepekso—
HeHMeM (248) M GIOXHPOBKH Hecymero
yerpoiicTea pesuHosoit maTH (251) ¢ nomomsmd
Gs10KMpOROUKNX mTHbTOB (240, 250) B KOpOGKE
GNOXKMPOBOYHEX WTHYTOE.
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б )  Регулировка   количества   подачи   резиновой  нити   Регулировка   количества   подачи   резиновой  нити   может   быть   произведена   изменением  наклона   направляющей   резиновой   нити   (252).   При   наклонении   данной   направляющей   в   сто - рону   стрелки ,  будет   уменьшен   диаметр  ролика   подачи   резиновой   нити ,  чтобы   умень - шать   количество   подачи   резиновой   нити ,  а  наоборот   при   наклонении   в   другую   сторону  будет   увеличен   диаметр   ролика   подачи   для  произведения   увеличения   количества   подачи .    
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б) Регулировка количества подачи резиновой нити

Регулировка количества подачи резиновой нити может быть произведена изменением наклона направляющей резиновой нити (252).
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При наклонении данной направляющей в сто​рону стрелки, будет уменьшен диаметр ролика подачи резиновой нити, чтобы умень​шать количество подачи резиновой нити, а наоборот при наклонении в другую сторону будет увеличен диаметр ролика подачи для произведения увеличения количества подачи.
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16 - 3)  Регулировка   части   переключения   а )  Оптимальная   позиция   питателя   главной  нити ,  вспомогательной   нити ,  нити - Х ,  цветной   нити   и   резиновой   нити     б )  Метод   регулировки   данного   питателя   нити   Распустить   установочный   винт   питателя   нити  (207)  и   регулировать   высо ту ,  затем   регули - ровать   позицию   передней   и   задней   сторон   с  помощью   установочного   винта   рукоятки   пита - теля   нити   (208).   г )  Оптимальный   ход   питателя   главной ,  вспо - могательной   и   резиновой   нитей     Подтвердить ,  находится   ли   питатель   нитей  на   пятой   иголке   во   время   правого   движения  и   левого   движения   каретки .   -   53  -  
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16-3) Регулировка части переключения

а) Оптимальная позиция питателя главной нити, вспомогательной нити, нити-Х, цветной нити и резиновой нити

[image: image1.png]16-10

dur.






б) Метод регулировки данного питателя нити

Распустить установочный винт питателя нити (207) и регулировать высоту, затем регули​ровать позицию передней и задней сторон с помощью установочного винта рукоятки пита​теля нити (208).

г) Оптимальный ход питателя главной, вспо​могательной и резиновой нитей

[image: image2.png]





Подтвердить, находится ли питатель нитей на пятой иголке во время правого движения и левого движения каретки.
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[image: image1.png]17. TexHuuecroe o6CNYRMBAHME MALLMHDI

17-1) OwicTka 2. [aHHOe 3aNMTHOe NOKDHTHE €CThb KaKas-To

CIIABOYHAA TUIEHKA, ¥ SauMmaeT H3HOC H
TPHTOPAaHHe TPeHWEM Kak 6Genwi#t Meramn pns
MOANMITHMKE H. T. M.

(1) PexoMeHOoyeTcs YNOTPeSHTH AAHHYHO MAMMHY
B WHCTOM BHOE HACKONBXKO BO3MOXHO.

(2) Mocne okoHuaHMA PaGoOTH NDPOHIBECTH 3

JanHOe 3amUTHOE METAIHYecKOe NMOKDHTHe
OUYHCTKY C MOMONBIO KOMAPECCOPa H T. M.

€CTh CINABOMHAR IUIEHKA TONMHON B MeHee
(3) ToxpHTE KpHIIKAMH Kaigble YACTH MANHE! 5 Mx. CnemoBaTensHo, Kak CMasouHoe

[IA COXpaHeHHss BHYTPEHHMX CTODOH. MacTo HacToAmee Macito Hamfolee MOmXons—
mee ANA CKONMbSAMEH NOBEPXHOCTH, IfAe
YacTo OCH2PYRUBAOTCA NOAHATHE MACIOM M
ABNCHHE CKAUKOOGDas3HON mopjauM, TaKxe
INa OTHOTOB HANPARIMAKWMUX MOBEPXHOCTEH
H CKONb3AWMX NOBPeXHOCTEeH M BTYAK U T.
A., KOTODHe TPeSylT TOWHOCTH.

(4) T. x. punprp (210) ycraHOBneH B Mac—
fleske MacnaHoro Hacoca (209), npous-—
BecTH pas B MONYrOfa OWHCTKY HAAHHOTO
¢uabTPa U MacienkH. Takke B IPOMERYT—
K& MACJIRHONl TPYOH YCTAaHOBIEH GHIBTD
(211). OuncTHTH 3TOT ¢UABTD pas B
nonyropa.

(5) TNipoBepuTsr Bospgyme# duneTp (212) pas
B HeAle/lv, M BHTEPeTh BOBY B (HIsTPE.

17-2) Topaxa Macna

(1) Uepen HaualoM PaGoOTH NPOU3BECTH mopa—
Uy Mac/la ¢ MOMOmMBIO MACIAHOrO Hacoca.

(2) TipousBecTH OGA3ATENBHO MOZAYY Macia
He TONBKO X OMPEeHelIeHHHM MecTaM, HO
W K HeomlpeleleHHEM CKONB3ANMM MeCTaM
KpoMe MECTOB MOOAYH MAcia MACAHHM
HACOCOM.

17-3) HasHaueHHOe Macyio

Msi HSTOTOBAAEM M NDOJAEM MACHO TPEX THNOB
U3 BHOPAHHOTO HaMM Macla CO CeLHabHEM
TPHCAAOYHBIM MaTEePHAIOM Ons 3GheKTHBHOM
SaNKTH METAININYECKOH NOBEPXHOCTH M yBenu=
YeHHA HSHOCOCTOMKOCTH KaK cuMaoin 1, 2, 3.

* PeKOMEHAyeTCRA YNOTPeSHTb HasSHAaueHH:e
macna.

Cumaoin 1: [na wacreit C BHCOKOX 4acTOTOH
RBIDKEHHA

Camaoitn 2: 1A CKONbIAIMX 4acTelt H
YacTell CUenNeHHR

CumMaoiin 3: s MacnAHOro Hacoca

OcoGeHHOCTD U 2ddexT

I. JaHHele MACNA MPOCAUMBAWTCA Hepes TOHKYO
CKBaguHy mo BceM MecTaM. Temmora
BCTHIIKH TDeHMEM CKOJIBXEHMS MeTamia
(TeMmepaTypa MTHOBEHHOTO TEMIOTH TPEHHA
- Sonee npuén. 280°C) npeoSpasyer nau-—
Hhié Macfla B TOHKOE H MArKOe MeTatHiec—
KOe 9amiTHOE NMOKPHTHE HA MOBEPXHOCTH
MeTana.
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  (4)   В   отличие   от   функции   смазывания  масляной   пленкой   прежнего   минераль ного   масла   настоящее   масло   показывает  замечательный   эффект   смазывания   путем  комбинации   мягкой   сплавочной   пленки   с  низкой   точкой   плавления   и   высокока - чественного   смазочного   масла .   (5)   Сплавочная   пленка   эффективно   произво дит   смазывание   в   диапазонах   тремера - туры   от   - 40 °С   до   300 °С .    


image4.emf
3.  Метод   вязания   бесшовных   перчаток     3 - 1)  Вязание   пальцев   3 - 2)  Обметывание   петель   каждых   развилин   Путем   движения   кулачка   составления   перед -   После   окончания   вязания   четырех   пальцев   ней   каретки   и   кулачка   поднятия   задней   во   время   перехода   в   вязание   ладони   чет ы -   каретки   иголки   в   передней   и   задней   иголь -   рех   пальцев   иголки   в   задней   игольнице   ницах   приводятся   в   движение   для   вязания   будут   приведены   в   движение   для   вязания   одного   горизонтального   ряда   каждый   паль -   ладони   четырех   пальцев ,  а   иголки   в   перед -   цев .   ней   иг олонице   будут   приведены   в   движение   Затем   кулачок   поднятия   передней   каретки   ™ лько   дая   вязания   *** »«   развилин .   и   кулачок   поднятия   задней   каретки   рабо -   Затем   один   горизонтальный   ряд   будет   -   „   связан   для   каждых   развилин   между   пальцами   тают   для   того ,  чтобы   игол ки   в   передней   w      w    *   «^, J   < - .   движением   кулачка   составления   передней   игольнице   действовали   во   время   движения   rt   „   каретки   и   кулачка   поднятия   задней   каретки .   каретки   налево   и   иголвки   в   задней   иголь -   „   *   Потом   ладонь   четырех   пальцев   будет   связа -   нице   действовали   во   время   движения   карет -   m   „   на   продолжительно .   Так   же ,  как   указано   ки   направо .   Данным   движением   кончики   v    M   '   й   _   выше   обметывание   петель   между   большим   пальцев   будут   связаны   кругло   спиральным   J   -   пальцем   и   ладонью   четырех   пальцев   будет   обра зом   постепенным   увеличением   числа   м       м         *   '   рабочих   иголок   с   помощью   переднего   и   произведено   действием   иголок   для   ладони    -   заднего   барабанов   селекции   иголок .   пяти   пальцев   в   задней   игольнице   и   иголок   Т 1   -   для   развилины   в   передней   игольнице .   И   когда   число   рабочих   иголок   совпадает   с   ^   , „„„„» ,  „„„„„„   „„„ , „ , „   „„ ^ „„„„„„ ^ „ ^ „ ^   После   этого   процесс   переидет   к   вязке   числом   начала   вязания   продолжительно   «   ладони   пяти   пальцев .   производится   вязания   без   изменения   числа       "   ч   иголок   до   определенного   числа   горизо нта - льных   рядов   каждых   пальцев .  На   этом  кончится   вязание   каждых   пальцев .     -   2  -  
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(4) В отличие от функции смазывания масляной пленкой прежнего минераль​ного масла настоящее масло показывает замечательный эффект смазывания путем комбинации мягкой сплавочной пленки с низкой точкой плавления и высокока​чественного смазочного масла.

(5) Сплавочная пленка эффективно произво​дит смазывание в диапазонах тремера-туры от -40°С до 300°С.
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[image: image1.png]_Ornuude MeXaHusSMa CMa3bBAHUA OGLIKHOBEHHOIO

“iHepannHOTo Macna M CuMaokn 1, 2, 3

Ha nOBEPXHOCTHM MeTannad

O6HAPYAUBALTCA RPONOA™
FUTENbHO BOTHYTOCTH C
nOMOmbia MIKPOTKONA ,
XOTA OHa ofpaboTaHa ¢
BHICOKOH TOUHOCTBR.
CnemoBaTEnbHO, BO BpeMR
KOHTAKTa HBYX NeTaL1oB

Pacumpennan Qurypa

TONIBKG BLITYKMIblE HACTH
o6enx opepxhaCTER o=
npHKacalTcA APYT ¢ APY-
rou. (flo wiemma Hardy)

U 7. K. NIOMaRb KOHTAK™

Ta GymeT ymMpena Kar-

PY3KOHi, XOTA CKONEEEHHE

NPOHIBOAHTCA HOPMANHHO

TennepaTypa BCIBMKH

7 MPHOBERHOTO KOHTSKTZ
CONPHKOCHOBEMHEN KON~

Kowumku cpeaass u I
nosmena Temnota

BCMBMIKA KOHTAKTOM

KOHUMKOB BHITYKJIBIX

wacTed.

KOB BMOYKMX HacTedt
6yner 280°C ~ 1000°C.
(Opnaxo namma TeMmepa-
TYPa ecTb MrHOBEHHAT
TennoTa, H SORBUHRCTEG
[OaHNOW TEmnoTs nernome=
Ha MeTANnNOM, H JaKTH-

ObrkHOBeHHOE
MiHepansHoe
Macso

Macnsmali MaTepuan 8
OBHIKHOBEHHOM CMAIOUHOM
Macie o6pasyeT maeHKy
ACOPOUPOBANHLX dMeMeH~
TOP Ha NOBEPXHOCTH
MeTanna, u 9Ta mTenKa
Tnesixa AACOPEH-  noK23NBAET IGPEKT CMazHm
POBAHHMX 3MEMEHTOB BaHMs. OAMAKO, AAHHAA

HeCKH TeMNepaTypa He
6ygeT moBhWeHA TaK
BBICOKD. )

Cumaonn 1, 2, 3

MenKa ancopOHPOBAHMBIX:

Cavaonn 1,2,3 ects
enenTon

CrledHanbHYGE CMa30UHN
MaTepuan, KOTOPH
conepmiT B cebe mare-

HHEE BMECTE C MaCTAHBM

My iuiel
Hardonar s scorn | yanepranon.

RaBsenuit

NeHKa anCOPGMPOBAHEX
>MemMenTos noTepser
bysKmIo cMasHBaMA
0Co6enH nNoBLmeRHEM
TEMTEDATYDH CKOMBIALEN
N0BEPXHOCTH, KoHewHo
3TO 9aBUCHT OT Mexam-
SecKO TBEPHOCTH MTeHKH,

Yxynmenme

O6pasoBanne Meranmu—
UECKOR BaMMTHON IMeHKH

T. e. B ciyuae OGHKHO~

BEHHOTO CMa3CWHOTO Maca

»? NeTKO MOXeT uTh momE-

? nexo pumagerue uaw kapy-
wewue naHMON TIERKH, M

CMa3OuUHOE MaCNe YXYA~

£d maeTea W noTeprer
CAOCOBHOCTS CHAsHBAKMA .
B peayasraTe ymeauuemu
Tpesme u uaHoc.

BunaneHHe WnH HapymesHe
nneRKH amCOPEUPORAHIbIX
anemMenToR

| MaTepuan Ans BHCOKHX
RaBnenuh B Cumaoftn 1,
2, 3 obpasyer mmrxyo
MeTannuyeckylo samuT—
Byo nenxy (warkas
cTNaBouHas WieHKa ¢
HUSKOA' TouKOR MnaB-
newmus) TemoTo
BCMUKH, BOINHKaNUHEH
B BLMYRTX vacTaX,
A oSecneuenna
POBHON NOBEPXHOCTH
KOHTaKTa, W MPOHIBO™
HUT CMaseiBaHHe .
LaKHaR weTanmHueckas
AWM THAA MUIeHKE yMe—
HblaeT TpeHHe W
FamHmAaeT OT HIHOCA.

Meransiueckas samnTHAS
mneska (MATKam cnnapow=
Ham nneska ¢ HH3KOA
TOouKOit TLIaBHeHuA)

PHAN ANA BLICOKMX NaBfie-
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[image: image1.png]B) MecTa momaum Macma

[ ] —
@ Macneuxka Beroe Macno mUWHAENS WM napadwuoBOe
Macno

@ Penbcsl nepexInovenus Cumaoitn 2 ceees KaROpE AEHB
(nepegnxit u samuuit)

@ Hrompauus! Cumaofin | eseee KAROBUT HEHB
(nepenuss u saguas)

@ e rpysunos Cumaofin 2 . Kaxmeii TeHb
(nepemHAn u saguas) .

@ Penbcsl KapeTku Cumaoin 2 esess KaWOpll ODeHB
(nepemmuit u 3amHkin)

@ Hanmpasnswomie pesnbes Cumaoiur 2 eve.. KAKIOi OeHb
kapeTku (mepen. u sap.)

(D) Puwar MPUBOAA NPOBOAE CuMaoin 2 . Kaxmeiit MecAn

(8) Macnmmaun macoc Cumaonn 3 vee.. KEEDRIE MeCAI
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Устройство нити - х   Данное   устройство   есть   совершенно   новое   устройство   для   обметывания   по   краю  фирмой   Сима   Сэйки .   а .   Вязание   X   Вязание   X  есть   обметывание   по   краю   специальной   нитью .  После   этого   будет  произведена   обработка   по   краю   с   помощью   устройства   тепловог о   уплотнения  (SH - 100) .   Это   не   требует   обработки   швейной   машиной   и   позволяет   красивую  и   быструю   работу .   б .   Метод   перемены   от   вязания   X  к   обыкновенному   вязанию   (1)  Изменение   позиции   винта   барабана   расчета   На   фиг . 1  показана   позиция   винта   во   время   вязания   X.   На   фиг . 2  показана   позиция   винта   во   время   обыкновенного   вязания .    
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Устройство нити-х

Данное устройство есть совершенно новое устройство для обметывания по краю фирмой Сима Сэйки.

а.
Вязание X

Вязание X есть обметывание по краю специальной нитью. После этого будет произведена обработка по краю с помощью устройства теплового уплотнения (SH-100).  Это не требует обработки швейной машиной и позволяет красивую и быструю работу.

б.
Метод перемены от вязания X к обыкновенному вязанию

(1) Изменение позиции винта барабана расчета

На фиг. 1 показана позиция винта во время вязания X.

- 58 -

На фиг. 2 показана позиция винта во время обыкновенного вязания.
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(2) BukmowuTs BhKmouaTens DIP SW17-7 na Mopyne CPU B muTe ynpasnemus.

Qur, 3
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[image: image1.png]1-3) HepexnwuaTens Bo3Bpara,
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SPEED
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1-5) Buxmowartens Basauua ! mr.

ON

—

oN
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OFF

ON

[

7

OFF

TOPH3OHTANIBHEX PAAOB M OTCYeTa YHCIa

(BO3BPAT) Qlpu BmueHHH 3TOTO TMepeKiKuaTens
6yNeT NpoMsBeNeHO MepeKsoueHHe Ha
BO3Bpar.

Ilpy BiJIKYESHMH BHK/IKYATESIST ONEDalyH
HAUHETCA BOSBPAT.

(TOPM30OHTAJIBHLE PSAME)
Bo Bpema onepauux 6yaoyT MoKasaHs!
YCTAHOBNEHHOE YHCNO I'OPH3OHTANBHBIX
PAACB M HACTOANEE UYMCIO FOPHIOHTa™
JIPHBIX PAROB

(OTCYET YHCTIA)
Bo BpeMAa onepamuu SyOyT MOKa3aHH
YCTAHOBJIGHHOE UHMCJIO NEepPYaToK U
HACTOAMEE UYMCIO CBASAHHLI NepuaTok.

(BHIC. ) Tnapsslii ABUTATeNs 6yAeT paboTaTh
C BBICOKOH CKOPOCTBIO.
(OpBaxo, KOMaHOOH HM3KOH CKOPOCTH
NOCTOSHHMX RaHHHX 2T0 Gymer pado-
paTe ¢ HH3KOM CKOPOCTBN.)

(HHU3.) TnasHuit gBHratens Symer paGoTaTh
BCe BpeMA € HU3KOH CKOPOCTBR.

TipuMewanne: T. K. KOr[Aa BHKIMOUeHs! Ofe JIAMILI
HI u LOW (BBC. u HU3.) mcrom—
HANTCA DOCTOAHHME HNaHHbe, HE
BOSMOXHO NEpeKNIvYeHMe CKOPOCTH.

[ yBemMueHHA YCTAHOBMEHHOrO WHCIA 060DPO—
TOB

(OnHaxko, HSMEHWTCA CKOPOCTBH MHT alomest JIaMibi
nepexmwuartens ckopoctu HL mmx LOW.)

Ona cHuXeHMA YCTAHOBIEHHOTO uHMCNa OB0DOTOBR
(OpHakKo, H3MEHMTCA CKOPOCTH MUTaKme! JIaMml
nepexmoyaTens ckopoctd HI wmm LOW).

(BKIL.) Tlocne oKOHWAHMA BASAHHA ORHOM
NMepYATKKM MamHHA ABTOMATUYECKH
ocTaHOBMTCA, 3aTeM OymeT ODPOH3—
BerleHa OBWuHAs OmMeparma.

(llpy xoManpe Basawus | mT. namna
OCBEeTHTCH. )

(BHJL.)  Bo mpeMa OCBemeHHA JIaMMb BAIAHMA
| WT. HAXATHEM RAHHOTO BHIKIIOYA—
TenA, eciH GYAeT HaxaT eme pas
3TOT BHKMOUATENs, TO GyOeT
BOSBDAWEHO K OGHMHOMY BASAHUD
W NMOTacHeT AaHHAR JaMma.
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3. Метод вязания бесшовных перчаток


3-1) Вязание пальцев
3-2) Обметывание петель каждых развилин

Путем движения кулачка составления перед-
После окончания вязания четырех пальцев
ней каретки и кулачка поднятия задней
во время перехода в вязание ладони четы-
каретки иголки в передней и задней иголь-
рех пальцев иголки в задней игольнице
ницах приводятся в движение для вязания
будут приведены в движение для вязания
одного горизонтального ряда каждый паль-
ладони четырех пальцев, а иголки в перед-
цев.
ней иголонице будут приведены в движение
Затем кулачок поднятия передней каретки
™лько дая вязания ***»« развилин.
и кулачок поднятия задней каретки рабо-
Затем один горизонтальный ряд будет

-
„
связан для каждых развилин между пальцами

тают для того, чтобы иголки в передней
w    w  *
«^,j
<-.

движением кулачка составления передней

игольнице действовали во время движения
rt
„

каретки и кулачка поднятия задней каретки.

каретки налево и иголвки в задней иголь-
„ *

Потом ладонь четырех пальцев будет связа-
нице действовали во время движения карет-
m

„
на продолжительно.  Так же, как указано
ки направо.  Данным движением кончики
v  M
'

й
_
выше обметывание петель между большим

пальцев будут связаны кругло спиральным
J

-
пальцем и ладонью четырех пальцев будет
образом постепенным увеличением числа
м     м       *
'

рабочих иголок с помощью переднего и
произведено действием иголок для ладони  -

заднего барабанов селекции иголок.
пяти пальцев в задней игольнице и иголок

Т1
-
для развилины в передней игольнице.

И когда число рабочих иголок совпадает с
^

,„„„„», „„„„„„ „„„,„,„ „„^„„„„„„^„^„^
После этого процесс переидет к вязке
числом начала вязания продолжительно

«
ладони пяти пальцев.
производится вязания без изменения числа     "
ч

иголок до определенного числа горизонта​льных рядов каждых пальцев. На этом кончится вязание каждых пальцев.

[image: image1.png]3~3) Unena rOPMSOHTANBHBIX DAMOB H HTONOK Kammphi wacTei
(T. X. YKasaHHOe WHCJIO OPH3OHTATBHNX DAOOB €CTh CTAHAApTHOE 3HAaYeHHe,

nosBOJIeRa NWBAR YCTAHOBKA.)
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  б )  Очищение   стопорного   механизма   Весь   стопорный   механизм   может   быть   очищен   нажатием   выключателя     !   / / л   \   Stop   ( Остановка ;  после   удаления   причин .   Хотя   после   вышеуказанной  операции   ошибка   не   очищена ,  то   выключить   источник   питания .   Во   время   перегрева   дви гателя   и   ненормальности   инвертера   збучит  зуммер   инвертера .  В   это   время   выключить   раз   источник   питания  и   заново   включить   это .   При   этом   если   снова   збучит   зуммер   инвертера   и   обнаружена   перег - рузка ,  то   это   считается   перегревом   двигателя .   Выключить  источник   питания   для   охлаждения   двигателя   в   течение   5  -   10  мин .   -   61  -  
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[image: image1.png]1-6) CromopHpit MeXaHMsM ¥ TpeBoTa
a) [eitcTBHe CTONODHOrO. MEXaHA3Ma

1. O6pbis HHMTH — B ciyuae o6pbiBa TN2BHOM HHTH, BCNOMOrATENbBHON
@ HUTH, HMUTHU~X, UBETHOH HMTHM, PESHHOBOM HMTH H T. O.

2. TMnoxoe magesuie ~ Korma usgenue He ymajgeT.

=&

X

3. Meperpyska - Bo Bpema NMeperpysku UBUTATENA

« . 1. Mleperpes asurarens
Q 2. CHmmeHMe uMciia OGOPOTOB IMaBHOro asurarens (3 cex)
3. CHmxeHHe wicna 060poToB ysnoBasatena (3 cex)
4, HeHOpManbHOCTL MHBEpTEDa
. HeHopmansHoe yrpaBfieHHe HHEEDPTEDPOM

4, Kouen onpemeneHHoro wmciia - Bo BpeMa KOHUA BASAHUA OXHOMN

@ TIepUATIN UMY YCTAHOBIIEHHOTO
"’@ uena.

5. Cuwsenme HanpsxeHUs Gapated — BO BPEMA CHWXEHMA HANPAKSHUA
Garapeu (ocsememme)

HapymeHute cOmEDRAHHA MaMITH
(vuramne)

6. Ounbra HampasleHMA — Bo BpeMA NOBOPOTA roOp. DAMA OAHOrO
- MaNbUA MPH BHIKIOUEHHOM COCTOSHUE
-— HMCTOUHMKR THTAHHS, MM HEHODMAlBHOCTD
YYBCTBHTENTBHOTO 37eMEHTa XPOHMPOBAHMA,

7. Dpyrue MraopeHHOe NMpexpameye
TNORaYH TOKa

OcseraT LED 1, 2,
3, 4, 5, 6 u LED
KapoTHoe saMpikaHMe BO3BBpAaTa.
comeHouza

HeHopManbHOe HampaxeHue

HeHOPMANBHOCTE KOHAGHCATOPA






б) Очищение стопорного механизма

Весь стопорный механизм может быть очищен нажатием выключателя   !

/ /л
\
Stop

(Остановка; после удаления причин.  Хотя после вышеуказанной операции ошибка не очищена, то выключить источник питания.

Во время перегрева двигателя и ненормальности инвертера збучит зуммер инвертера. В это время выключить раз источник питания и заново включить это.

При этом если снова збучит зуммер инвертера и обнаружена перег​рузка, то это считается перегревом двигателя.  Выключить источник питания для охлаждения двигателя в течение 5 - 10 мин.
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[image: image1.png]r) Tpemora

Kombuuauus P-ROM

Bo BpeMA BKIIWYEHHA HCTOYHHKA DOHTAHNA NPOBEPHTH HOPMAJIBHOCTH
Gl u G2 P-ROM. B ciyuae HemopMameHocTH Gl W G2 P-ROM,

MATHET HecXompko pas. B »To Bpema P-ROM ma Gl u G2 G 1 . 5 4
HMeeT HeHODMANBHOCTh, C/IENOBATENbHO 3aMEHMTH NOcne
TPOBEPKH. A 1.0

1-7) Buxnwuarens DIP

DIP SW17 (Bukmowarenms DIP 17)

OFF oN
1 O s
2] E
O Mogens
JO It
o}
¢ O 0 llpeTHaA HHMTE
e} L SW 17
6 O N Yanosasarenb
7 O X Cremuguxamua~X
8 O T TloBOpOT NepuaTKY

=1
I3
o
[}
=
=
@

(BoixmouaTens DIP 18)

OFF ON

SwW 18

FOOO
=

s 0 ©

BoSMOXHE CeNeKUps PasHeX $YHKIUHMEH C NOMONbM AaHMHX BhKnouaresnedt DIP,
TipousBecTH YCTaHOBKY BuKmwouarenedt DIP rak, xak ykasano Huxe.
Nocne OKOHYAHMA YCTaHOBKH BhKimouaTesneit DIP, omu 6yayr >ddeKTHBHBIMH.

I. BulkimwdeHMe MCTOUHMKA I[HTAHUA
2. YcraHoBKa BekNwuarened, DIP  (CM. sbme)
3. BruoueHHe UCTOYHHKA MHTAHHA

4, BxmoueHMe BHIKIIOYATENA BO3IBPAaTa
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[image: image1.png]a) Mopens

NyTeM yCTAHOBKM TpPex BuKiawuareneit DIP BO3IMOXHO YCTAHOBHTL CIEAyNIHe.

DiP SW17 — Bpiknogarens DIP
o o CraHgapT b )‘( }2( )3(
1
E S lseTHas =ATHL o we o X X 0: BKIL.
2 O E KOHUMKOB_Tansues
N O L - PykaBamu (10G) [ X 0 X X: BBKX.
- - (4] 0 X
: 7 G (Pykasnilpl) 106G (10T) X X Q
PyxaBHIE! SFG 3] X 0
OTKPHITHE Danmey TO Xe X Q 0
liBernan HMTDH To xe o 0 0
KOHYMKOB Najbllen

Tipiveuanne: Kpome BhlmeyxasaHmbx, s creunduiaumed 5, 7,
10, 13G ycraHOBKA Da3mMYaeTcA.
PexoMeHOYeTCS COOBHMTL HaM O HENMOHATHHX HeNax.

6) lBeTHHe HMTH

TpomnssomuTcA NMepexnodeHHe CTaHAapTa, HSMEHEHWS IBYX LBeTOB, H3MEHEHHA
TPEeX UBETOE U H3MEHEHMR UeTHPeX UBETOB.

Beikmouareas DIP

oFF oN GyHruua A 3
CTaHpapT X X .
4 O C Hamenemme 2, 3, 4 o X 0: BKML.
0 uBeTon X: BHIKI.
s O L Havexenne 4 useroB (SPG) X 0
lBeTHad HMTL KOHYHKOB o 0
nansues
B) Crneuudurauusa ysmosasaTens Ina nepexmoedeHHa cnenHbHKAUMeEH
OFF oN Bukmouareas DIP
OYHKIHA ‘
6 O N CTanmapT X 0: BKIL.
Creuugurauua yanosaza~ o X: BBIKIT.
Tens

r) Cnemudurauus X

TNossonena cneuMdukauua X, KoTopas He Tpebyer nociemHo#t 0GPAGOTKM NO Kpaw
MBeMHOM MAWMHON GNd OOMeTHBAHMA.

OFF OoN
$yuxuua Beiknwyatens DIP
7
7 O X CTaugapT X 0: BKIL.
Crieundmxanua X [4] X: BHKI.

n) THosopor nepuaTky

B cnyvae npuMeHesus OGPATHOH MOBEPXHOCTH H3ZENHIt UCNONL3IOBATHL 3TO.

o o PyHKIHA Beixmwouatens DIP
8
N 0: BKI.
8 O T Cranpapr X
TNloBopoOT nmepuaTkH 4] X: BbIII.
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[image: image1.png]e) BcraBKa HBeTHOH HHTH

Bo BpeMa BA3aHWA HUTEH PajHbX UBETOB MPOUIBOMMTCA BCTamKa cBOGODAMX HuTeH
onA TOTO, 4TOOH He OGHAPYKEHM OHU HAPYXY.

DIP SWi8 DyHKUUA Bummq?-rens DIP
OFF oN .
‘l———— Basnei&;’rsﬂe BCTaBKU X Q: BKI.
UBETHOH HUTH X: BEIKT.
IeticTBHE BCTaBKH P
UBETHOH HHUTH

%) [OBOPOT Kpas

B mamine SPG, nocnefHsli POPHSOHTANbHbIA DPaAfR OyAeT CBA3AH BHYTDH BASAHLA,
OTBEpHYB Kkpai.

oFF oN "
HKLUA sixiouarens DIP
P oy K 2
2|Q ObuuHan obpaGoTxa X 0: BKIL
e J TloBOpOT Kpas ) X: BHKT.
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[image: image1.png]2. YacTb ynpasneHuA namAThbio

Ynpasnenne naMAaThO MOKET OHTbL NPOH3BEAEHO NDH OCTAHOBKE MAmMMHBI B HAKATOM
COCTOAHHH DYYHOR DYKOATKH,
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2-1) Kynasnarypa

Hecataunne whows ®~@

Kiniou cemexumu Momb!
Kmoy cenexupy mnosuuuu
Koy samaca

Kmou Touku

Knmiou ouMmenms omMGKH

Knou BevepKUBaHHA
opHOro paspana

BK/IOY BRIYEDKHBAHHA
BCEX paspAnoB

Kniow orMeHn BBOHaA
R@HHBIX

Know cunThBaHHA

Koy cumTusamuz

SET]

B
i

&) &J

aD)

SHIMATRONIC GLOVE

A 3anucH Wicia rOPUSOHTANBHRIX PAROB, uMClta
YCTaHOBJIEHHOTO KOHYECTBA MepYATOK, HYHCNA
BCTABKM DESHHOBON HMTH, HHCJIA YCTAHOBKH UBET—
HbIX HHTEH# W T. I,

Ina BuSopa mMoO#p!
Ona cpeura LED mosumuu B wacTH @
[ind MCRONHEHMA SAMHCH COREPKAHHA RAHHBIX

Dna paspeneHus KakmpiX SAHHBIX BO BpeMA yCTa~
HOBKH UBeTHBIX HHTeH, YCTAHOBKM DEeSHHOBOH
HUTH, YCTQHOBKM HHM3KOH CKOPOCTH H T. A.

Onsa owMmeHHs omMGKH BO BPeMs 3amMCH

InAa BLIMEPKHUBAHM:
(naxsiman kmow

MOKASHBAGMAIX BAHHBIK
(Cmeur))

InA BLMEPKHBAHHA BCeX NOKA3LBAEMBIX AAHHEX

B qactax €Y u

(naxuMan Kmog @ (Cosur))

[ BOSBpaTa X NPeRHEMY MOKA34HMO, MPHOCT2HO-
BUB SAMHCH. (HaxuMan wimoq @ (CaBur) )

Onst MOCNegOBATENBHOTO CUMTHBAHMA B HOPMAab—
HOe HanpaBleHHe

Jlna nmocnenoBaTeNbHOrO CYMTHBAHMA B O6paTHOE
HanpaeneHne
(HampMan KImiou @ (Cmeur))
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  б )  Установка   моды   При   нажатии   ключ   ( ®    мигнут   все   LED   для   показания   моды .   На   этом   выбрать  цифровые   ключи   в   соотвтствии   с   содержанием   моды .   Цифровый   ключ   0  -   Установка   постоянных   данных   1   -   Установка   горизонтального   ряда   2   -   Установка   цветной   нити   3   -   Установка   резиновой   нити   4   -   Установка   скорости   5   -   Установка   числа   перчаток   6   -   Установка   по   требованию   7   -   Установка   вставки   цветной   нити   8   -   Установка   узловязателя   9   -   Не   использовано .   -   66  -  
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[image: image1.png]Ins ynpaBneHus KTOYaMy 4acTH SMeKTPOYNDaBMEHWT ONpefeNneHo, Kak cileaywmee:

Kl

- HaxaTs cHawana Kimow D 3arTeM

+ — HaxaTh KN4 BRMEPKHBAHUA OQHOTO DAaspANd

HafHMAR KIIoH @ (Casur) .






б) Установка моды

При нажатии ключ (®  мигнут все LED для показания моды.  На этом выбрать цифровые ключи в соотвтствии с содержанием моды.

Цифровый ключ 0 - Установка постоянных данных

1 - Установка горизонтального ряда

2 - Установка цветной нити

3 - Установка резиновой нити

4 - Установка скорости

5 - Установка числа перчаток

6 - Установка по требованию

7 - Установка вставки цветной нити

8 - Установка узловязателя

9 - Не использовано.
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B) Omu6Ka YCTAHOBKHM SAHHBIX

HoaBUTCA OWMOKAa BO BPEMA HEY[OauH NPH 3aIMCH YCTAHOBKH IBETHOH HATH, ycTa~
HOBKM PESHHOBOH HMTH, YCTaHOBKH CKOPOCTH, YCT3HOBXH BCTABKH UBeTHOR HATH
¥ YCTAHOBKHM YS/IOBASATENA AnA YCTAHOBKH MOJEL.

Mpu ommbke symMep S6yuMT H 6yAYyT NOKasSaHsl AHCIUIed OMMOKH W OMCnne# Hopema
OuUHEKY .

Comepwanne omM6Ka Kax cienyogee:

€ - s
o i - Janmle samicaHsl BO TNPeRena yCTaHOBKH
Err & - HesddexTusHne maumue

Err+~ 3 - YmBoemMe samMchiBaeMNX OAHHMX C NPERHEMM NAHHBIMM

£-, y ~ Omibounas KOMOHHAIUA ZasHbX

Ouwmentte OMMGKH MOXeT GHTbL NPOHIBEASHO KINOYOM OYMMEHHS .
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[image: image1.png]2-2) OucnneRl COCTOAMMA NDH OMEpPAlMH
a) Ducmneidl COPHSOHTAIBHOTO PANA

Korpa nepexmovarens 803BpaTa, POPH2OHTANIBHHX DANOB H OTCYeTa YHCIA
YACTH YNpaBieHHs onepaupell NOCTABNeH B CTOPOHY mUcIes OPH3OHTAMBHBIX
PANOB, 6YAYT mMOKasaHe HAacTOAmEe MECTO BAIAHUA, YCTAHOBIEHHOE WHCIO
TOPHIOHTAIBHBIX PAZOB M HACTOAMEE UNCIO TOPHSOHTANBHMX DAJOB BAIAHMA.
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[image: image1.png]B) [pyrue gucnnen

Crnenyumpie 6YAYT MOKasaHH NOCNEROBATENbHO B 4acCTax A, B, LED Moms BO

BKITOUEFHOM COCTOSHMH TepeKnodaTens BO3BPATa BO BpeMAd ONepauuH.

Korpa Tpe6yeTcA OuMmeHHe HA [OQIOBHHE, NOCTaBHTE OaHHB ePeKovaTens
B CTOPOHY OTCUETA WYMCNA [Ns BKIKYCHWA.
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[image: image1.png]1) YeTaHoBneHsHOe WHCIO FOPHSOHTABHBIX PAROB, HACTOAMES YHCIO TOPHSOHTAITBHLIX

PREOB
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о Горизонтальный ряд начала резиновой нити

Это горизонтальный ряд для начала вставки резиновой нити.

о Команда резца

Будет определено действие или бездействие резца резиновой нити.

/О - Отсутствие команды резца

I 1 - Присутствие команды резца

О Горизонтальный ряд конца резиновой нити

Это горизонтальный ряд для конца вставки резиновой нити

Примечание: 1. В присутствии команды резца резец резиновой нити будет приведен в действие освобождения резиновой нити в гори​зонтальном ряде за первым вязанием резиновой нити , и это будет приведено в действие отреза после последнего вязания резиновой нити.

2. При удвоении резиновой нити и резца резиновой нити, резец резиновой нити предшествует резиновую нить, и прекратится резиновая нить.

3. Установка резиновой нити может быть произведена макси​мально до 50.

4. Горизонтальные ряды установки резиновой нити нельзя превышать горизонтальные ряды вязания запястья.

А не, то может появиться выступление резиновой нити после окончания вязания запястья.
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@ . Haxary xmoun +~ (Casur + BoluepkuBamue Beex
paapagmos). Ilpu sToMm SymeT mokasaHo' 4 E(To‘mo), u
ST ecma  "fda", naxaTs iou (3amacsy), To SymeT moxaaaHo
. Samcs f E 5 (Ba). A ecm “HeT™, maxaTh kmod KpoMe (3amucs),

TO Gymer nokasawo 1 2 (Her).

2. HeBOSMOXHO NPEBLNATL YMCIIO NODHM3OHTARBHAX PANOB, ONpPEReTeH-
HOe YCTAHOBKOX TOPHSOHTANBHMX PAMOB HaCTH JNACTHUHOIO Hepe—
TUTeTEeHHSA .
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[image: image1.png]YcTaHOBKA CKOPOCTH

BYRYT YCTaHOBIIeHW HH3KAafg CKOPOCTH M BLICOKAA CKOPOCTEH KaXIOBX yacreit BA3AHHA
PHE YACTH BS9aHHE C HHIKOH CKOPOCTBH MOCTOAHHBIX AAHHBEIX.
a) Cuurtepamue

Merton mBOpa Kmowam

(Onpegentense yCTaHOBKA CKOPOCTH)

' )

Homep paHHbIK «—

(Onpepenenye GOSLEOTO ManbLa)

Yneno o6OpOTOB «—

|

(Bymer noxasay cnefywmmi
micnnei. ) _'

|
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TpuMeuanne: Yncno o60poToB MOxeT SbTh YCTAHOBIEHO HEOTPAHMYeHO B OHMANA3OHe

3KOHOMMHM, & B [HANA30HE MOCTOMHHMY LAHHBIX OHO MOXET OHTH
YCTAHOBEHO B CTODOHY YCKODeHHMs Ha 257 6onblle H B CTOPOHY
3aMeIeHHsI HEOTPAHHUEHO .

OpHako, ec/M omNpeReneHa KpafHas yCTaHOBKa wMeENa 060POTOB B
HEOTDAHMYCHHOM AHANa30HE, TO 3TO MOXET ABNATLCA NPUUMHON
OMUGKH YNPABIEHHA HHBEPTEDOM.

OfpsicHenne

Ynpamnemie 9wMcAOM OGOPOTOB:

1. B cucreMe uncna oGopoTOB ecTh cieaywmue 10.

BeDkilaHie NPABOIO XPOHMPOBAHUA.

®

HesaBepmeHKa COBHIa ONODHOH TOYKH. @

Onepauus npu
BO3Bpare He3aBePMeHKA CHETA . vevacrosannns @

HesaBepleHKa CENEKUUH HIOMOK. .. .. @

Anana3’on MOCTOAHHEIX Uucno o6opoTOB B guana~
IaHHEX 30HE MOCTOAHHBIX OAaHHBIX

OBbianas YCTaHOBKa CKOPOCTH .
onepauus

_Boicoxas

ckopocTs
-NlafoHp ~—1 P

Husxas
L

ckopocTs
THanasod 9KOHOMHH P

Beicokasn

Cexopoers'*
Mamen °

Husxkas
“exopoets’ T

OGBACKEHO uWMCIO OGOPOTOB KammBX:

UYueno 060pOTOB ANA NepefBHKeHMS COBHIa ONOPHOE TOuUKH, GapadaHa
pac4eTa n GapabamHa CeNEKUUH UTOJIOK C HMCXOZHOM TOWKM OO MPamoro
KOHUa, ¥ OGHYHO 3TO CaMad HM3Kad CKOPOCTh.

Yucno oSOpoTOB He3aBepMEHHOTO COCTOAHMA CABHCA OMOPHOH TOuKM,
H 3TO OGbIYHO BbIDE 4eM @

Yncno 060poTOB_HesaBepmeHHOTO COCTOAHMA GapadaHa pacyeTa, M OBHUHO
2TO BbIE YeM .

Unco 060pPOTOB He3aBePMERHOTO COCTOSHHA 6apataHa CeNeKUHH HTONOK,
# OGBIYHO 3TC Camas BHCOKAaA CKOPOCTS.

Ouepems npemmymecrsa cpems (D) - @) : @>>®

UHenmo 06OPOTOB OMANA3OHA MOCTOAHHBIX NAHHBIX, H 3TO 6YHAET YCTAHOBIIEHO
O OfHOM CTYNEeHM NOCTORHHBIX LAHHB,

ToTpeSuTteneM MOXeT GHTH HAMEHEHO UYMCIO OBOPOTOB B TOCTOSHHMX HAHHBIX
B mpegenax —1007 - +257 3ammcaHHODO WHCNA OGOTOPOB B NOCTOSHHBX
[aHHWX TYTEeM YCTAHOBKH CKOPOCTY

Korma ycTawmoBKa CKOPOCTH ONTHMANbBHA, TO OUepes NpeUMymecTsa 6Syaer
YCTAHOBIEHHaR CKOPOCTh > MOCTOAHHOE MO 0BOpoTOB.
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[image: image1.png]3T0 Wicno OGOPOTOB AR OHANMa3OHA 2KOHOMHU, M MOTPESUTENh MOXeT

H3MEHATH BHIKMOUATENEM YCKODEHHI H 3aMelileHHs.

Takke BOIMOKHA YCTAHOBKA JOGOTO UMCNA OGOPOTOB NYTEM YCTAHOBKH
cxopoern (10) .

Quepedr npeMMymiecTBa CPemH @ - @: YcraHoBneHHas S CxkopocTs mnana~
CKOPOCTB 30HA SKOHOMMH

2. YacTH aBTOMATHUECKOTO 3aMemyleHMs BO BPeMA AeHCTBHA:
-1, Yacrp pasamma-X
2. HenocpenCTBEHHO Nepen HadyaloM NBUXEHMA Y3jIoBA3aTend
3. Toneko mepmEeBl TOPM3OHTANBHBI DAL BCTaBKH LUBETHON HHUTH

4. TONMBKO NepBHI! TOPHSOHTANBHLIEL DAL OTPesa OZHON HUTH
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4-2) Установка машины

Машина должна быть установлена на располо​женном резиновом мате поглощения вибрации на горизонтальной бетонной основе, чтобы не было вибрации.  В это время произвести регулировку балансировочных болтов. Однако, резиновый мат поглощения вибрации снабжен только для машины 10G в настоящее время.
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lloxasaxa mpouenypa HHXECNEZYNMEro U3MeHeHHs MyTeM BbHMEYKagaH—
HOTO BBOAR KJIOWaMH .

Heno o6opoToB 134 = 160
TFopusoHTanbHMA DA sanycka 20 > i0
TopusonTanbumit pan konua 42 > 50
Npumeuame: Kornma TpeSyercs oTmenbuoe H3MeHEeHHe , HAXaTh KIuN +

(Casur + BuuepxuBamie OFHOTO PaspAfa), MOKA3aB MHCHIIEH
MecTa MSMeHeHHs.
Korma Tpe6yercs BhuepDKMEaMMe BCero MecTa mMCmTes HacTH
Q » HaxaTh Ko @+@ (Copur + Buuepkubamue pcex
paspanos) ., Ilpu svoMm. Bymer noxasaHOS oo E(Totmo), u
ecmu "Ma", naxats kmou (3amics) , TO 6ymeT moxasamo
5 F 5 (ma). A ecmm "Her" mamars wmow Kxpome @ (3amics),
To 6ymer mokasauo,q ((Her).
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Bosmoxma n06ad YCTAHOBKA TODHSOKTANBHMX PANOB GespeficTeus CeNleKUMH HTOMOK,
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a) CuuTuBanne

Meron BROmA KmouaMH

(Onpeneneswe ycrasoBku no cnensaxasy)
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lprmeyamme: Homep rpymmsi 6yAeT BHOPAH KmouoM
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HoMep rpynmm | — HoMep pmammex 1 UHCIO POPUSOHTANbHLIX DAAOB HHTH X

Yneno TFOPHMSOHTANBHBIX PAMOB HHTH X HCHONB3VETCA ANA BASAHHA ITOCIeOHHX
TOPH30HATIIBHLX PAAOB YACTH NACTHYHOTO MEDENTeTeHUA MEePYATKH HHTBH X.
BymeT YCTAHOBNIEHO WHCIIO TOPHSOHTAILHHX PAZOB HMUTH X.

UHCNO TOPHSOHTANIBHBIX DAAOB HHTH X Nauwie
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s §
99 99
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[image: image1.png]® Homep rpynmsi 2 — Homep paHHmIX 1 YHCNO TOPH3OHTANBHMX DPAXOB GezmelcTBHA
CEJIEKIMH HTONOK

3To Hcnons3yeTcA ANA fonee KPYIVIOTO BASAHMA KOHWMKOB Najbues nyTeM Ses—

SeHCTBHS NPOOBHXeHHS GapaGaHa celleKOHMH HIOJIOK BO BpeMd BA3aHMA KOHWMKOB
nansues.

sesneticemn cenceum hronok Rastmse
76 106
0 1 0
2 3 1
4 5 2
o Homep rpynmmi 3 - Homep pmammmx 1 XonocTolt xon

ITHM MOXeT OHITh YCTIHOBJIEHO WAC/IO Pas XOMOCTOTO XOOa [IA NMajeHus CBASaHHOH
rnepvyaTKa B TedeHHe MOCie OKOHYAHMA BA3aHWA ONHON MePUATKH M OO Hauaja
BASAHMA Cleayomed.

UHCNO Pas XONOCTOTO XOLa Ranmwie
3 0
5 1
e HoMmep rpymm 3 ~ Homep mammeix 2 OTMeHa WIOXOro nageHus

3T Hcnonb3yeTed MNA HETEKTHPOBAHMA NPABWILHOTO NAaJeHHMA HSAENHi nocie
OKOHUYAaHHA BA32HWA. TpU 20PeKTe AeTeXIMH MIOXOTO NafeHUs, HEHOPMANbHOE
nafesde 6ymeT OWWGKOR. A Ha060DOT NMPH HeNeACTBHTENBHOCTH, 3TO He padoTaeT
Kak ommu6Ka, XOTA HajeHde HeHopManbHo. OGpaTHTe BHUMaHME HA 3TO.

OTMeHA IVIOXOTO nakeHus Nanpie
JleTeKUMA MIOXOro NameHUA 0
3bbexTUBHR
[eTeXuns MWIOXOro NafeHus ¥
HesdbeXTHBHA
e Homep rpynmu 3 - Homep maHmmix 3 TlpopBuxenne mabnoHa sanActsa STJ

3To MokeT BuOpPaTh BASaHHMe COOPKM WM JIACTUYHOE MepelIeTeHHe HNA SANACTBA

¢ nomomsio Mamuum STJ (BasanrHad Mamusa And c60POK ¥ KAKKApAOBOTO BA3AHHA
TIEPHATOK) .

NMpumevamme: B ciayvae easamuA cGOPOK WacTH 3aNACThA He MOXeT GulTb BCTap-—
FIeHA PeIHHOBEA HHTBH.

Nlpopsuxenne matnona samacerea STJ Haunbie

OTcyTeTBYe NPOABHREHMS mAGIOHA Qo
(llacTHuHOe nepemneTenHe)

[IpHCYTCTBHE NPOABUXEHMA MWabnoHa 1
(BrsaHue c60pOK)
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Путем   вышеуказанного   ввода   ключами   будут   показаны   следующие :   Номер   данных     Номер   цвета   ~  2   Команда   петлеобразователя   -    1   Горизонтальный   ряд   запуска   -   14   Горизонтальный   ряд   конца     -   16   Объяснение   о   Номер   данных        1  -   30  о   Номер   цвета   Команда   Изменение   2  цвет .,     Изменение   4  цвет .     SPG          Цветная   нить   изменение   3  цвет .        ( С 4)   кончиков   ( С 2,  СЗ )   пальцев   Действие   цвет ,  нити ,   Цветная   нить   1    Несущее          Цветная   нить   1   -   Бездействие   глав ,  нити   устройство   1   9      Действие   нити   X ,       Цветная   нить   2    Несущее          Цветная   нить   2   Бездействие   глав ,  нити   устройство   2   3   Действие   цвет ,  нити     Цветная   нить   3    Несущее   -   устройство   3   4   Бездействие   глав ,  нити         -          Несущее   -   устройство   4   5   Действие   нити   X   -          Несущее   -   устройство   5   о   Команда   петлеобразователя       0  -   Бездействие   петлеобразователя   цветной   нити   1  -   Действие   петлеобразователя   цветной   нити   Обратите   внимание   на   то ,  что   будет   освобождена  нить   трех   цветов .   о   Горизонтальный   ряд   запуска   Это   горизонтальный   ряд   для   запуска   цветной   нити .   о   Горизонтальный   ря д   конца   Это   горизонтальный   ряд   для   конца   цветной   нити .   Примечание :  Цветная   нить   2  для   кончиков   пальцев   не   может   быть   использована  для   части   пальца .   -   98  -  

Команда  Изменени е   2  цвет .,  Изменение   4  цвет .  SPG   Цветная   нить  

 изменение   3  цвет . ( С 2,  СЗ )  ( С 4)     кончиков  пальцев  

1  Действие   цвет ,  нити ,  Цветная   нить  1  Несущее   Цветная   нить   1  

Бездействие   глав .  нити    устройство  1   

2  Действие   нити   X,  Цветная   нить  2  Несущее   Цветна я   нить   2  

Бездействие   глав ,  нити    устройство  2   

3  Действие   цвет ,  нити  Цветная   нить  3  Несущее  устройство  3  —  

4  Бездействие   глав ,  нити  -   Несущее  устройство  4  —  

5  Действие   нити   X  —   Несущее  устройство  5  —  
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Путем вышеуказанного ввода ключами будут показаны следующие:

Номер данных   Номер цвета
~  2

Команда петлеобразователя -  1

Горизонтальный ряд запуска - 14

Горизонтальный ряд конца   - 16

Объяснение

о Номер данных      1 - 30 о Номер цвета

		Команда

		Изменение 2 цвет.,

		Изменение 4 цвет.

		SPG

		

		Цветная нить



		

		изменение 3 цвет. (С2, СЗ)

		(С4)

		

		

		

		кончиков пальцев



		1

		Действие цвет, нити,

		Цветная нить

		1

		Несущее

		

		Цветная нить 1



		

		Бездействие глав. нити

		

		

		устройство

		1

		



		2

		Действие нити X,

		Цветная нить

		2

		Несущее

		

		Цветная нить 2



		

		Бездействие глав, нити

		

		

		устройство

		2

		



		3

		Действие цвет, нити

		Цветная нить

		3

		Несущее устройство

		3

		—



		4

		Бездействие глав, нити

		-

		

		Несущее устройство

		4

		—



		5

		Действие нити X

		—

		

		Несущее устройство

		5

		—





Команда Изменение 2 цвет.,    Изменение 4 цвет.    SPG        Цветная нить
изменение 3 цвет.        (С4)
кончиков

(С2, СЗ)
пальцев

Действие цвет, нити,  Цветная нить 1   Несущее        Цветная нить 1  -
Бездействие глав, нити
устройство 1

9    Действие нити X,      Цветная нить 2   Несущее        Цветная нить 2
Бездействие глав, нити
устройство 2

3
Действие цвет, нити   Цветная нить 3   Несущее
-

устройство 3

4
Бездействие глав, нити       -        Несущее
-

устройство 4

5
Действие нити X
-        Несущее
-

устройство 5

о Команда петлеобразователя    0 - Бездействие петлеобразователя цветной нити

1 - Действие петлеобразователя цветной нити

Обратите внимание на то, что будет освобождена нить трех цветов.

о Горизонтальный ряд запуска

Это горизонтальный ряд для запуска цветной нити.

о Горизонтальный ряд конца

Это горизонтальный ряд для конца цветной нити.

Примечание: Цветная нить 2 для кончиков пальцев не может быть использована для части пальца.
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[image: image1.png][yTeM BeeYKa’aHHOTO BBOJA KMOUWAMH GYAET M3MEHeHH ClemywmHe:
Homep useTHO# HHTH 21
Komanna netneoGpasoBarend 1+0
TopHIOHTANBHEET PAM 3amycka 14 » 1

T'OpPHSOHTaNbHLY DA KOHUA 16 + 20
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РУКОВОДСТВО   ПО   ТЕХНИЧЕСКОМУ   ОБСЛУЖИВАНИЮ   О   Руководство   по   поверке   СРЦ   ( агрегата   центрального  процессора )   О   Программа   испытания   О   Метод   употребления   испытательного   прибора   О   Схемы   электрических   соединений   -     105  -  
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РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ

О Руководство по поверке СРЦ (агрегата центрального процессора)

О Программа испытания

О Метод употребления испытательного прибора

О Схемы электрических соединений
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5 - 3)  Соединение   воздушного   трансформатора   Нельзя   соединить   непосредственно   отверс тие   выпуска   воздуха   компрессора   с   главным  телом   машины .   Т .  к .  внутри   компрессора  высокое   давление   ( нормально   10  кг / см 2 ),  если   соединен   компрессор   прямо   с   главным телом   маш ины ,  то   электромагнитный   клапан  главного   тела   машины   будет   перегружен   и  это   может   являться   причиной   повреждения .  Следовательно ,  употребить   обязательно  трансформатор ,  который   действует   для  обеспечения   постоянного   напряжения   регу - лировкой   выпускного   давления   воздуха .  Соединить   отверстие   регулированного   дав - ления   с   главным   телом   машины .  Использовать   воздух   исходного   давления для   очистки   машины .   Регулировать   давле ние   воздуха   к   главному   телу   машины   с  помощью   регулировочного   клапана   так ,  чтобы   было   3  ~ 5  кг / см 2   Примечание :  Т .  к .  летом   в   очистителе   воздуха   иногда   обнаруживается  вода ,  выпустить   воду   раз   в  неделю ,  и   также   из   компрессора .   -   7  -  
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Программа   испытания   Во   время   повреждения   с   помощью   настоящей   программы   для   испытания   возможно  приводить   в   действие   поврежденную   часть   независимо   от   других   условий .   Однако ,  во   время   нижеследующих   случаев   данное   действие   не   обеспечено .   1.   Повреждение   схемы   соед инений   CPU   2.   Помеха   выключателя   возврата   Примечание   1:  Программой   испытания   не   может   быть   произведено   испытание  чувствительного   элемента   раздробления   узловязателя . ( Когда   чувствительный   элемент   раздробления   узловязателя нормален ,  то   горит   LED   чувствительного   элемента .)   Примечание   2:  Когда   применена   программа   испытания ,  то   содержание   памяти  все   нарушено .   -   107  -  
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Программа испытания

Во время повреждения с помощью настоящей программы для испытания возможно приводить в действие поврежденную часть независимо от других условий.

Однако, во время нижеследующих случаев данное действие не обеспечено.

1. Повреждение схемы соединений CPU

2. Помеха выключателя возврата

Примечание 1: Программой испытания не может быть произведено испытание чувствительного элемента раздробления узловязателя. (Когда чувствительный элемент раздробления узловязателя нормален, то горит LED чувствительного элемента.)

Примечание 2: Когда применена программа испытания, то содержание памяти все нарушено.
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 Наименование   ввода  Разряд  дисплея  Код  

1  Выключатель   остановки  8  8  

2  Выключатель   операции  8  4  

3  Выключатель   ускорения  8  2  

4  Выключатель   замедления  8  1  

5  Выключатель   вязания   1  шт .  7  8  

6  Выключатель   отсчета   числа  7  4  

7  Выключатель   возврата  7  2  

8  В ыключатель   низкой   скорости  7  1  

9  Чувствительный   элемент   левой   стороны  6  8  

10  Чувствительный   элемент   правой   стороны  6  4  

11  Ручная   рукоятка  6  2  

12  Выключатель   хронирования   воздуха  6  1  

13  Узлоуловитель  5  8  

14  Термореле   выключателя   остановки  5  4  

15  Детектирование   падения  5  2  

16  Муфта   сцепления  5  1  

17  Запас  4  8  
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5-3) Соединение воздушного трансформатора

Нельзя соединить непосредственно отверс​тие выпуска воздуха компрессора с главным телом машины.  Т. к. внутри компрессора высокое давление (нормально 10 кг/см2), если соединен компрессор прямо с главным телом машины, то электромагнитный клапан главного тела машины будет перегружен и это может являться причиной повреждения. Следовательно, употребить обязательно трансформатор, который действует для обеспечения постоянного напряжения регу​лировкой выпускного давления воздуха. Соединить отверстие регулированного дав​ления с главным телом машины. Использовать воздух исходного давления для очистки машины.  Регулировать давле​ние воздуха к главному телу машины с помощью регулировочного клапана так, чтобы было 3 ~ 5 кг/см2

Примечание: Т. к. летом в очистителе

воздуха иногда обнаруживается вода, выпустить воду раз в неделю, и также из компрессора.
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		Наименование ввода

		Разряд дисплея

		Код



		1

		Выключатель остановки

		8

		8



		2

		Выключатель операции

		8

		4



		3

		Выключатель ускорения

		8

		2



		4

		Выключатель замедления

		8

		1



		5

		Выключатель вязания 1 шт.

		7

		8



		6

		Выключатель отсчета числа

		7

		4



		7

		Выключатель возврата

		7

		2



		8

		Выключатель низкой скорости

		7

		1



		9

		Чувствительный элемент левой стороны

		6

		8



		10

		Чувствительный элемент правой стороны

		6

		4



		11

		Ручная рукоятка

		6

		2



		12

		Выключатель хронирования воздуха

		6

		1



		13

		Узлоуловитель

		5

		8



		14

		Термореле выключателя остановки

		5

		4



		15

		Детектирование падения

		5

		2



		16

		Муфта сцепления

		5

		1



		17

		Запас

		4

		8
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 Наименование   ввода  Разряд  дислея  Код  

18  Запас  4  4  

19  Исходная   точка   кулачкового   вала  4  2  

20  Снижение   напряжения   батареи  4  1  

21  Бездействие   сдвига          точки  3  8  

22  Бездействие   селекции   иголок  3  4  

23  Бездействие   расчета  3  2  

24  Натяжное   устройство  3  1  

25  Запас  2  8  

26  Запас  2  4  

27  Выключатель   Т 2  2  2  

28  Выключатель   Т 1  2  1  

29  Запас  1  8  

30  Запас  1  4  

31  Запас  1  2  

32  Чувствительный   элемент   узловязателя  1  1  

•   Образец   применения   От   вышеуказанного   дисплея     Разряд   дисплея   -   8   Код   -   7   От   схемы     Разряд   дисплея   8:  выключатель   остановки   ( код   8)   выключатель   операции    ( код   4)  выключатель   ускорения   ( код   2)  выключатель   замедления   ( код   1)  Код   7 =  код   1 +  код   2 +  код   4   Из   вышеуказанного   условия   возможно   судить   о   том ,  что   введены   выключатель  операции ,  выкл ючатель   ускорения   и   выключатель   замедления .   -   112  -  
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		Наименование ввода

		Разряд дислея

		Код



		18

		Запас

		4

		4



		19

		Исходная точка кулачкового вала

		4

		2



		20

		Снижение напряжения батареи

		4

		1



		21

		Бездействие сдвига        точки

		3

		8



		22

		Бездействие селекции иголок

		3

		4



		23

		Бездействие расчета

		3

		2



		24

		Натяжное устройство

		3

		1



		25

		Запас

		2

		8



		26

		Запас

		2

		4



		27

		Выключатель Т2

		2

		2



		28

		Выключатель Т1

		2

		1



		29

		Запас

		1

		8



		30

		Запас

		1

		4



		31

		Запас

		1

		2



		32

		Чувствительный элемент узловязателя

		1

		1





• Образец применения

От вышеуказанного дисплея   Разряд дисплея - 8

Код
- 7

От схемы   Разряд дисплея 8: выключатель остановки (код 8)

выключатель операции  (код 4) выключатель ускорения (код 2) выключатель замедления (код 1) Код 7 = код 1 + код 2 + код 4

Из вышеуказанного условия возможно судить о том, что введены выключатель операции, выключатель ускорения и выключатель замедления.
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•   Образец   применения   От   вышеуказанного   дисплея       Разряд   дисплея   -   2   Код   -   4   От   схемы       Разряд   дисплея   2:  C 0 L 2   ( код   1)   N   ( код   2)   X   ( код   4)   Т   ( код   8)   Код   4  есть   X   Из   вышеуказанного   условия   возможно   судить   о   том ,  что   введен   " X "  в   DIPSW .   -   114  -  
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• Образец применения

От вышеуказанного дисплея     Разряд дисплея - 2

Код
- 4

От схемы     Разряд дисплея 2: C0L2
(код
1)

N
(код
2)

X
(код
4)

Т
(код
8)

Код 4 есть X Из вышеуказанного условия возможно судить о том, что введен "X" в DIPSW.
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Испытание  на вывод  1       Схема номеров  соленоида    

""" ——   Порядка одних   Порядка десятых «_   _______    0  i  2  3  4  5  6  7  

0  Сучка нити  Отсчет  Селекция  иголок  Сдвиг опор ной  точки  Стопор  блока  Стопор   петлеобра -   зователя  Кулачковый  вал  Ластичное  переплете ние  

1  Ц ветная  нить  Бездейст вие    глав ной нити  Лампа сто - порного  механизма  Нить - Х  Воздух  Резец   резиновой   нити  -  -  

2  1   Гц  2  Гц  4  Гц  8 Гц  10 Гц  20  Гц  40 Гц   

3  Цветная  нить   1  Цветная  нить  2  Цветная  нить 3  Цветная  нить 4  Цветная  нить 5  Резец ■  нити - Х  Петле обра - зователь 4  цветов  Вставка  

4  Держатель  Вспомог.  держатель  Остановка   кулачкового   вала  Фиксация  1  Фиксация 2  Фиксация  3  Фиксация 4  Фиксация 5  

5  STJ    1  STJ   2  STJ  3  STJ  4  STJ  пальца  STJ  ладони  Выключатель  STJ   пальца  Выключатель  STJ  ладони  

6  LED   натяж - ного уст.  LED  пло - хого  падения  LED  термореле.  LED  конца  количества  LED  сниже - ния напря.  батареи  LED  направления  LED  дисплея   низкой   скорости  LED  дисплея   высокой   скорости  

7  LED   низкой   скорости  LED  возврата  LED  дисплея   отсчета   числа  LED  вязания 1   шт.  -  -  -  -  

8  Двигатель  узловязателя  А цветной  нити С4  В цветной  нити С4  Цветная нить  F2  Бездейст вие  цвет. нити     F2   -  "  
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		Испытание

		на вывод  1       Схема номеров  соленоида

		

		



		"""—— Порядка одних
Порядка десятых «_


		0

		i

		2

		3

		4

		5

		6

		7



		0

		Сучка нити

		Отсчет

		Селекция иголок

		Сдвиг опор​ной точки

		Стопор блока

		Стопор

петлеобра-

зователя

		Кулачковый вал

		Ластичное переплете​ние



		1

		Цветная нить

		Бездейст​вие   глав​ной нити

		Лампа сто​порного механизма

		Нить-Х

		Воздух

		Резец

резиновой

нити

		-

		-



		2

		1   Гц

		2  Гц

		4  Гц

		8 Гц

		10 Гц

		20  Гц

		40 Гц

		



		3

		Цветная нить   1

		Цветная нить  2

		Цветная нить 3

		Цветная нить 4

		Цветная нить 5

		Резец ■ нити-Х

		Петлеобра-зователь 4 цветов

		Вставка



		4

		Держатель

		Вспомог. держатель

		Остановка

кулачкового

вала

		Фиксация  1

		Фиксация 2

		Фиксация  3

		Фиксация 4

		Фиксация 5



		5

		STJ   1

		STJ  2

		STJ 3

		STJ 4

		STJ пальца

		STJ ладони

		Выключатель STJ  пальца

		Выключатель STJ ладони



		6

		LED  натяж​ного уст.

		LED пло​хого падения

		LED термореле.

		LED конца количества

		LED сниже​ния напря. батареи

		LED направления

		LED дисплея

низкой

скорости

		LED дисплея

высокой

скорости



		7

		LED

низкой

скорости

		LED возврата

		LED дисплея

отсчета

числа

		LED вязания 1  шт.

		-

		-

		-

		-



		8

		Двигатель узловязателя

		А цветной нити С4

		В цветной нити С4

		Цветная нить F2

		Бездейст​вие цвет. нити    F2

		

		-

		"
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6. Подготовка нитей   Стандартный   номер   нитей   •   Номер   для   калибра   7,5   Тип   нитей   Номер   Хлопчатобумажная   пряжя       Номер   хлопчатобумажной   пряжи   10sx5   ' - .   (5  одиночных   нитей   номера   10)   20sxl0   Меланжевая   пряжа   Номер   хлопчатобумажной   пряжи   10sx5   20sxl0   Специальн ая   пряжа   Номер   специальной   пряжи   8sx2   16sx4   Эластический   найлон         Номер   расчесанной   шерсти   8sx2   Шерстерная   пряжа   Номер   почесанной   шерсти   2/30x2   '   (2  двойной   нити   номера   30)   - ,   Найлоновая   шерсть   Денье   200x10  _ --   0^ У г у - ^ -   Нить   накала   Денье   200x10   •   Номер   для   калибра   10   Тип   нитей   Номер   Хлопчатобумажная   пряжа       Номер   хлопчатобумажной   пряжи   10sx2   20sx4   Меланжевая   пряжа   Номер   хлопчатобумажной   пряжи   10sx2   20sx4   Эластический   найлон         Номер   расчесанной   шерсти      8sxl   Шерстерная   пряжа   Номер   почесанной   шерсти       2/60x2   Найлоновая   шерсть   Денье   150x6   Нить   накала   Денье   150x6   Примечание :  Вышеуказанный   номер   есть   номер   обычного   применения .  Позволяются   уменьшение   и   увеличение   номера .   -   8  -  
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8.  Испытание   на   вывод   2  Не   использовано .   -   119  -  
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8. Испытание на вывод 2 Не использовано.
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[image: image1.png]METO[l YHOTPBIIEHUA MCILITATENBHOTO MPUBOPA

MeTon usMepesHs 3IEXTPHYECKOrO TOKa

a.

1

2)

llponeaypa ynoTpe6ieHHs HCIBITATENBHOTO
npHOopa

C moMOmBK HCIMTATENbHOTO NpHGOpA
BOSMOKHO WSMEPATH cCllenyiolMe nyTeM
TIepeXJIoYeH A «

1.
2.

Conporuenenne (OM)
HanpsxeHHe nepeMeHHOTo ToOXKa
(B mepem. T.)

HanpaxerHe NOCTOAHHOTO TOKA
(B mocr. T.)

Tocroanmstt Tok (MA moeT. T.)

3.
4.

Bo BpeMa ynoTpeSneHMA HCIBITATENBHOTO
npu6opa, COEOMHHTL WTHGTOOOpPAasSHYR
MPOBKY KPAcHOTO MpoBoma Memmramka (1)
¢o cropoHoit (+) W wmTudTOOSpPa3HYW MPOGKY
YepHOro npoBoga HcrmTaHHA (2) co cTopo-
noit (-). 3areM NOCTEBUTL PYUKY Hepek—
nicweHHA mManasona (3) ma "x100Q" u
NMOCTABHTE PYUKY PEryNATOpPa HYNeBoTo
conpotusnensa (6) Ha "0" compurocHoBe-
HHeM HCIBITATeNBHHX mrudTos (4 u S)
NPOBOAA HCMHTAHHUA.

3aTeM HSMEDHTH B KaxmbX OHanasoHax.

E E2-T4¥-

A¥ov- 1A

@ ~ ID:“A———O. o/

6. Meron ymoTpetieHMA HCNBITATENBHOTO
apusopa

1) Meron usmepenus MepeMeHHOro Toka 8 200B

2)

1.

2.

BRMOWHTE HCTOYHMK IMTaHWA TIIIABHOTO
Tena MamMHB -

MiponsBecTH PETYAUPOBKY TOUKM HYNR
HCMETATENBEHOTO TPHEOPa.

HocTaBUTe PYUKY MepeximoueHdsa guana—
soHa B AC 250V (250B mepem. T.)

CoemMHMTS HCIBITATENbHEHE WMTHOTH C
sasmuMamu 1, 2 H 3 Tepmopene Ha
Kopo6Ke NMPABKOTO NPENOXPAHMUTENH B
PACHPEneNMTENLHOM MUTE W HIMEDUTH
Tok Mexgy 1 — 2, 1 - 3, 2 - 3,
(HoarsepauTh, OSHAPYREH MM TOK B
200 B cooTBETCTBEHHO.)

S|
=0

-
S

20

MeTon #sMepeHHA HaNPAXEHUA IOCTOAHHOFO
Toka B 24 B

2.

BrAOWLTH MCTOUHMK NMHTAHUA INIABHOTO
Temra MamHHEL.

IIpOHSBECTH PETYIHDOBKY TOUKH HyNsS
HCHHTaTeNnbHOro npubopa.

TOCTaBUTh PYHMKY MepPeKToYeHMA mHanaso—
Ha B DCV50 (50B mocr. T.)

flponssecTn SaseMiIeHHe HCIBITATAIBHOTO
WTHOTE HCMHITATENBHOTO mpu6opa ¢ riaas~
HbIM TEJIOM MaWMHBL.

YCTaHOBHTL HCIBTaTenbHsdi mrudpr (+) B
MECTO M3MepeHHS H NMOATBEPIMTH, OOHA™
DYXEHO Nu HanpakeHHe B 24B noct. T.
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6. Подготовка нитей

Стандартный номер нитей

• Номер для калибра 7,5

Тип нитей
Номер

Хлопчатобумажная пряжя     Номер хлопчатобумажной пряжи 10sx5  '-.

(5 одиночных нитей номера 10)

20sxl0
Меланжевая пряжа
Номер хлопчатобумажной пряжи 10sx5

20sxl0

Специальная пряжа
Номер специальной пряжи
8sx2

16sx4

Эластический найлон       Номер расчесанной шерсти
8sx2

Шерстерная пряжа
Номер почесанной шерсти
2/30x2
'

(2 двойной нити номера 30)
-,

Найлоновая шерсть
Денье
200x10  _-- 0^Угу-^-

Нить накала
Денье
200x10

• Номер для калибра 10

Тип нитей
Номер

Хлопчатобумажная пряжа     Номер хлопчатобумажной пряжи 10sx2

20sx4
Меланжевая пряжа
Номер хлопчатобумажной пряжи 10sx2

20sx4
Эластический найлон       Номер расчесанной шерсти    8sxl
Шерстерная пряжа
Номер почесанной шерсти     2/60x2

Найлоновая шерсть
Денье
150x6

Нить накала
Денье
150x6

Примечание: Вышеуказанный номер есть номер обычного применения. Позволяются уменьшение и увеличение номера.
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Схемы электрических соединений   Таблица   во   время   повреждения   ( Входная   часть   электрического   тока )   

1.  Микровыключатель   

Номер  Наименование  Явление   

LS  1  Хронирование   воздуха  Воздух   не   подует   в   совершенстве   >  Ш1И    не   перес - танет .   

2  Исходная   точка   кулач ко - вого   вала  В   случае   машины   двоякого   применения   рукавиц   и  перчаток   с   5  пальцами ,  не   работает   кулачковый  вал   или   не   остановится .   

3  Бездействие   сдвига опорной   точки  Во   время   возврата   не   работает   или   не   остано - вится .   

4  Детектирование   падения  Падение   нено рмально .   

5  Бездействие   селекции  иголок  Во   время   возврата   барабан   селекции   иголок   не  действует   или   не   остановится .   

6  Ручная   рукоятка  Двигатель   не   поворотится   или   двигатель   поворо - тится   хотя   вытащена   ручная   рукоятка .  _  

7  Конец   вязания  Во   время   возврата   барабан   не   действует   или   не  остановится .   

8  Муфта   сцепления  Не   произведено   действие   возврата .  Или   произведено   действие   возврата   хотя   соеди нена   каретка .   

9  Обрыв   резиновой   нити  Стопорный   механизм   не   приведен   в   действие   хотя   резиновая   нить   оборвана .   Или   стопорный   механизм   действует   все   время .   

2.  4yi  зствительный   элемент    

 Наименование  Явление   

TL - L  Чувствительный   элемент  конца   левой   стороны  Когда   блок   ладони   передвинулся   до   правого  конца   в   вытащенном   состоянии   ручной   рукоятки ,  каждые   LED   и   дисплей   из меняются   с   высокой  скоростью .  Или   счет   горизонтальных   рядов   не  продвинутся .   

TL - R  Чувствительный   элемент  конца   правой   стороны  Когда   блок   ладони   находится   в   левом   конце ,  показано   такое   же   явление ,  как   указано   выше .   

TL - N  Чувствительный   элемент  узловязател я  Двигатель   узловязателя   не   остановится .   

TL - NF  Чувствительный   элемент  раздробления   узловяза - 1  теля  Узловязатель   не   будет   приведен   в   действие .   
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		Схемы электрических соединений

Таблица во время повреждения (Входная часть электрического тока)

		



		1. Микровыключатель

		

		



		Номер

		Наименование

		Явление

		



		LS 1

		Хронирование воздуха

		Воздух не подует в совершенстве > Ш1И  не перес​танет.

		



		2

		Исходная точка кулачко​вого вала

		В случае машины двоякого применения рукавиц и перчаток с 5 пальцами, не работает кулачковый вал или не остановится.

		



		3

		Бездействие сдвига опорной точки

		Во время возврата не работает или не остано​вится.

		



		4

		Детектирование падения

		Падение ненормально.

		



		5

		Бездействие селекции иголок

		Во время возврата барабан селекции иголок не действует или не остановится.

		



		6

		Ручная рукоятка

		Двигатель не поворотится или двигатель поворо​тится хотя вытащена ручная рукоятка.

		_



		7

		Конец вязания

		Во время возврата барабан не действует или не остановится.

		



		8

		Муфта сцепления

		Не произведено действие возврата. Или произведено действие возврата хотя соеди​нена каретка.

		



		9

		Обрыв резиновой нити

		Стопорный механизм не приведен в действие

хотя резиновая нить оборвана.

Или стопорный механизм действует все время.

		



		2. 4yi

		зствительный элемент

		

		



		

		Наименование

		Явление

		



		TL-L

		Чувствительный элемент конца левой стороны

		Когда блок ладони передвинулся до правого конца в вытащенном состоянии ручной рукоятки, каждые LED и дисплей изменяются с высокой скоростью. Или счет горизонтальных рядов не продвинутся.

		



		TL-R

		Чувствительный элемент конца правой стороны

		Когда блок ладони находится в левом конце, показано такое же явление, как указано выше.

		



		TL-N

		Чувствительный элемент узловязателя

		Двигатель узловязателя не остановится.

		



		TL-NF

		Чувствительный элемент раздробления узловяза-1 теля

		Узловязатель не будет приведен в действие.
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[image: image1.png]8. HatAamHoe ycTpoicTso

Hacrosmee HaTAXHOE YCTDPOHCTBO COCTOHT
M3 YacTH HaTAXKHOrO yCTpOficTBA, TopMoza
HATAREHHUS, TPYXHHH RETEKTHPOBAHHA
OOphIBA HMTH, OHCKA HATAKEHHA, MACIeHKH
¥ T. O., U 3TO NPHEOMHT B ABHKEHHE CTO™
TOPHBIA MeXaHM3M OeTeKTHPOBaHUA OBpHBa
HHTH M De3SHHOBON HHTH H Takxe HaeT
onpeAeieHHOE HATAKEHHE NMUTAEMON HHTH.

8-1) HaTsxnOe yCTPOHCTBO

a) MexamMsM HaTAXHOTO YCTPOHCTBA

6) CTonopHbNl MeXaHM3M

o TnasHas HHTB, BCHNOMOTATENBHAA HUTB,
HUTH=X

NipH CONPMKOCHOBEHHH NPYXHHM [&TEeKTHPO=
BaHMA OGpHBA HMTH M HATAXHOTO ycTpoKcTsa
€ KOHTAKTHHM NPOBOAOM HATAKHOTO YCTPOH—
erBa (11) cronopHmlf MeXaHHSM 0GpPLIBA HHUTH
SyoeT nNpuUBeNeH B AelcTBHE.

o PesunoBas HHTH

Bo BpeMa ocndfnmeHus wiH oSpbiBa pesHHOBOHN
HHUTH MORHMMAETCA HATAKHOE YCTPORCTBO
pesunosoit HUTH (10) mns Toro, wWToGm GbuT
TPHBEOEH B ABHXEHMe NpeNeNbHbi BHKIOYa—
Tens (12), ¥ MPH 3TOM CTONOPHBE MEXAaHA3M
o6priBa HUTH 6yOeT NPHBENEH B RelicTBHE.

[nA BHUYEPKHBAHHA CTONOPHOTO MEXaHW3IMa
YCTPAHUTL MPUUHHY H BKIOWHTL KHOTKY OCTa—
HOBKH,

TR BBIC.  BKI.
lgessT L 83 3

EEE

B
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TnasHad MHTL, BCMOMOTATENBHAR HHTH H HUTB
-X MOAMMMATCA C KOHHYECKOH CTOHKe
HANPABIANTCA K MHTATeIAM HHTH uepes
HampasnAwmyle muty (5), AMCK HaTAReHHA
(6), Boiwnok (7), MPYRMHY KeTeKTHPOBAHMR
obpuBa MMTH (8) TopMOS HaTaxemma (9) u
BaTAxHOe ycTpoicTeo (10).

A DesSHMHOBAS HUTH MOTHHUMAETCA C KOHMUECKON
CTOHKM M HANP2BIAETCE K NMTATENO PeSHHO-
BOM HMTH Yepes HANpAaBIAKUYId PeSHHOBON

HHMTH K HaT®EXHOE VCTPOHCTBO PESHHOBON HMTH
(213).
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9-1) BapaGan celeXUMs HroONOK

HacToamee yCTPOACTEO PACNONOKEHO B ILEHTPe
CTAHHHN H YCTaHaBAMBAET HEoGXOmUMble
HTONKY IS BASAHMA KAKIHX 4acTelt B mosu—
M0 FeHCTBUA.

a) MexXaHM3M CeNEKUMH HIONOK

TloBOPOT KPHBOWMMHOrO Mexammsma (13) mpu-
BefeT B KauaHue BeOymWil PhYar NPOABUKEHHA
BapaGana (14)., W pgaHmM HKBUKEHHEM MOSHU-
MaeTca M CUyCKaeTcsd COeSHHHTensHast TATa
npoasuxerus SapaGana (15), moroM Gymer
NPHBEAEHO IUIeYo NPOABMKEHHA 6apaGaxa (16)
B SOKOBO€ HBMREHHE HANEBO H Hampaso.
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MydTH CUeIeHMA MpOonBukeHHs bapabana (20)
yepe3s DYKOATKY CONEHOWAA YNPaBNeHHA Cenex—
et urostox (18), pHuar ynpasieHus MydTOR
cuennenns (19) u 3BeHO A nepepaud [IBHKe~
HMA MWieva NPOABHRKeHHA GapafaHa ceexuxH
uroMok. 5To OBHREHME TepefaeTcA K [JHCKY
npomBUXeHMA GapabaHa cestexuuu Hromok (21)
I8 NPOABHREHHMA TO OJHOMY SY6Y 3aflenku
TpORBHAEHHA GapabaHa Ha HWCKE NPOJBHREHHA
Gapabana. Ha sTom nepeguuit ¥ sapmHuil Gapa-

GaHl CeNleKLMH HIOIOK NepelBHHYTCs 3y6 32
14

el
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  б )  Механизм   барабана   селекции   иголок   На   барабане   селекции   иголок   нарезаны   38  ступней   резьбы   ( в   случае   7 G )  для   действия  необходимых   иголок   вязания   каждых   частей .  Когда   поворачивается   данный   барабан   под - нимается   подъемное   приспособление   управ - ления   (22)  резьбой   на   барабане ,  также  поднимается   установленное   подъемное   при - способление   в   промежутке   (23),  и   исполь - зуются   иголки   только   выставленных   стыков  на   игольнице   для   вязания .    

-   15  -  


_________Microsoft_Office_Word_97_-_200311.doc
[image: image1.png]





б) Механизм барабана селекции иголок

- 15 -

На барабане селекции иголок нарезаны 38 ступней резьбы (в случае 7G) для действия необходимых иголок вязания каждых частей. Когда поворачивается данный барабан под​нимается подъемное приспособление управ​ления (22) резьбой на барабане, также поднимается установленное подъемное при​способление в промежутке (23), и исполь​зуются иголки только выставленных стыков на игольнице для вязания.
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[image: image1.png]r) MeTol pPeryiupoBKH TIP ORBHKEHHA Gapabana
cenexuMu Aurofok 1

PeryiupoBaTh NpY TORHATHE AMCKA TNPORBURET
Hua GapaGaHa CelleKUMM MTOMOK TakK, YTOGH
3amenka nponBHAeHHs GapaGaka Gmmna BO
BraguHe BeAyWero syfuaToro Kojeca mnepen-
Hero W 3amHero GapabaHoB, ¢ NOMOMBI0 TATH
npopBaxeHua Gapabana (15).

NpuMeuanne: Eciu TATa NMPOABHXEHMA Gapaba—
Ha He DeryJMpOBaHA NPABWIBHO,
To BapabaH MOXeT MOAABATH 2
sy6a. Taxxe perymposarb
MOSHIMK CTONOPHOTO WMTHHTE
nMyTeM PeryaMPOBKH NAHHOH TATH.

dur. 9-9

JJ) Me‘ron PerynHpOBKH NPOABHKEHUN GapaGaHa
CeneKLHH HTOIOK 2

Korna pyxoatka noBopawmsaerca pefrcrsueM
coneHouma mnis cenexuuu Hroinox (17) BapaGanm
CENEKUMH HrONOK NPOABWIAETCA 3y6 3a 3y60M.
B 310 BpeMa GapaSaH momweH NPOXBHIAaTLCA
Tak ®e, KaX YKasSaHHO BbE, XOTA MOTPYREHO
CONPOTHBIICHHe Ha 6apabaH PYKOH.

1) PacmyeTuTh TaNKY (24) u cronopHsit DTHGT
(25).

Pacnycrurs raity (26) ¥ BBMHTHTB HOmbI
veranoBoursit suHT (29) Tax, wrofs CTO-
nopsaa samenka {28) Ghta Bo BRamMHe
Begymerc aygGuaToro komeca 6apabaHa
CeeKUMH HTONOK B COCTOSHHMM NPOLBHXEHWST
nucka mpofgBuxeuns Gapabama (27) (na atom
YBeNHYeHO NpOaBUKEeHHEe GapaGaHa), W 3ax—
PEemiTh rafiky.

2)

3) YCTEHOBHTH CTOMODHBEY WTHGT TaK, YTOGH
GbUT JIEFKUH KOHTEKT MexQy CTONOPHHM
mTHOTOM ¥ OHCKOM NPOOBHAEHMR Gapabana

TUPH OPOABHKEHHH DRHHOTO AUCKA.

dur.,

2 9-11

Merom saMeMbl MOMIUIIHMKA MDONBHKEHMA
G6apabana (6272Z)

e)

9]
2)

CHATH IpyxHamee cTonopHoe Kombho (30).

CuATh ycraHoBouHmM BMHT (31) mns coemu—
HMTeNnBHOW TArM Gapabasa (15).

3)

CHATH GONT C FONOBKOM AepXaTenbHOTO
wrrdTa pruara (32) u BHTAmMTL Begymuwit
PHYAT mpoxBUREHUA GapaGama (14).

4) 3aMemmtts mopimnHux (627ZZ) HOBHM.

(Hocrte oXOHUAHMS MOHTEX4 NONTBEPEHTS,
TOBOPAYHBAETCA JH THANKO NOAMUMHWK, ¥

OBHapYKeHO /M PacCTORHHE B 6] my MeXREY
NOANMITHUK aMH ,
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%) B chywae HeHODMANBHON MO3HUMH Iepen—
Hero ¥ sagHero GapaBaHOB

lpy DOZHATHH AMCKa NPOOBMKEHHA Gapabaxa
BOSMOXKHO JIETKO TOBOPAYHBATh NEPEmHUA U
saguuil BapaaHbl B HanpabBlieHUWe BPAWEeHHs.

1) TlpHBecTH B ABUXEHHE CONGHOHZ OAA
CeNexuMH UIOoNIOK M NOATBEPAHTH ¢ MOMO—
MBI PYYHON PYKOATKH, HAXONHTCA JH B
TOOHATON NOSHUMH IHCK 6apadaHa.

2) Hpomonxas medCTRHe AAHHOTO COMEHOHAA,
COrnacoBaTh ADPYTOit PYKON Iepemswit
Gapaban ¢ sagHuM GapabGaHoM.
(MoaTBepAMTL CTHKOM NOZHEMHOTO TPHUCHO-
CO6neHHA Ha MTOMBHHUE.)

3) Taxxe npogonxas OeficTBHe COJEHOHNE,
NOATBEPAMTL, COTIIACOBHBAETCA 7K Nepen—
HuUR GapabaH ¢ safHHM, C OOMOMBI DYWHOR
DYKOATKH.

Tlpavevanne: T. K, WICHO NeTenb mepenHed n
3agHelt CTOPOH MEPBOTO TOPHSOH-
TANBHOTO PAZA KaxmbX Naiblies
paBHO, COTNIacoBaTh NepenHHit
BapabaH ¢ 3agHUM B 4acTH
nansues. (CM. maparpad B)
pasBepTHBanMe GapabaHa ceilex—

UMY HIrOJOK)
f«°

dur.

9-14

our. 9-15
9~2) YeTpolCTBO YNDABJIGHHSA pPeSLOM meTie—
obpagoBarena

DaHHEET MeX3aHW3M PACNOIOKEH B UEHTDe CTAaHU~
HH TIaBHOro Tejla M yHpaBiseT PesuoM neTse~
ofpasoBaTens BO BPeMA BASEHMA KAKMHX
yacrefi. Bo Onoxe meTsmec6pasoBaTens ycra—
HOBJIEHO BO3LYNHOE HpHCHOCOGMneHHe, UYTOSE
BAYTH HMTL Havana BA9AHHA B MepYaTKy BO
BpPeMst Hauana BASAHHA KaxAHX vacTed,

a) MexaHusM YOpaB/leHHA PesIOM neTNeo6paso—
BaTenA

Peseu MeTNeo6pas’oBaTeNld DPACHOIOKEH Ha
610ke MeTNeoBpasoBaTend. [lsikeuue pesua
neTneo6pasoBaTeNa NepeNBHTaeTCA BenymHM
KynaukoM meTneopadosarens (33) M memymum
kynaukom pesna (34) xymauxomoro sama (32)
uyepes COeHMHMTENDHYW TATY KaK ABHKeHHE
TOAHATHA/ CHUXEHHA TIETIIE06Pa’OBaTeIA U
[OBIKEHHE OTKDHTHA/3AKDHTUA pesua Hanpas-—
JACmAM BanoM 610Ka MeTIe06pasoBaTensd.

Takxe OBIKeHHEM KY/auKa yMpasieHus Ges-—
meficTBHA (35) npousBogurTca GesmeitcTBHe
pesna nemieofpasoBaTer.
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[image: image1.png]Kynauok ynpasaesiid
BeaneRcTEMEN

37

our. 9-17

Kynauow ympaBreus
GeaneRcTaREN

Qur. 9-19

B) MeTon pPerynHpPOBKH BbICOTH nerneofpaso—
BaTensd U vacTu SespefcTBHA

1) Cuayajma CHATH IEPeAHME U 3SaFHUH
HTONbHHLN, MOAHATH PYKOH COMEHOMR
oA My@TH CLEMTeHUs KySJauyKoBOTO
Bana (39), sarTeM NOBOPOTHTL PYKOATKY
AnA MOXHATHA MOANMNHMKA DPHYAra Bemy—
mero xymauxa nerieoSpasosarena (40)
[0 BepxHe# wacTH BeAyUWero Kynaawka

Qur., 9-18 netneo6pasoBarens (33).

6) OnTuManbHaA NMOSHLHA AepXAaTens puuara
GespeffcTBHA pesna neTneobpasoBaTend

Oexxymmit pesen
Bo Bpema, Korpga sajHAs CTONOPHAaA 3amenKa

npopBuxeBus GapabaHa (28) umaxomuTcs B ' g\g___-?\%
yRasaHHO# nosmupu ma dur. 9-19 (r, e. f N

40
3amenxa HAXORATCA BO BIAAMHE ABYX 3yObes HocTosHHME peser
Hasafl) YCTaHOBUTL AepXaTells peyara 6es- 0
peficreua (38) rTak, uToSH phuar GesgeiicTBuA @V
nerneodpasoBarens (36) u pruar Gespgeiicrsus \
pesna (37) Haxomunuch B YKA3aHHON [OSHUMH ©) «—=33
Ha ¢ur. 9-19.

2) PacnycTHTB YCTaHOBOUHBIM BHHT ana
Begymero pruara nerieo6pasoBaTens
(41) u moBopawMBaA HanpaBNTIMAA Ban
6noka nersmeoSpazoparens (42), pery-—
NUPOBATH BHICOTY MeTIC06pasoBaTena
Tak, yTOCH OHA GhIA POBHA €. BHCOTOH
ABHXYMEro pesua, 3aTeM SaKpemHTh
VCTEHOBOYHBIY BHHT.

quraledaoeedgodLrLa]]

Qur. 9-20
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3) PacniycTHB yCTaHO—
BOUHBIH BHHT Beny-— 5
Wero pHuara pesua
M DeryiMpoBaTE TaK, Qur. 9-23
uTo6h TPYAA NESBHA
BepXHero W HUKHErO
pesnoe Onua Npusa. 1 MM.
(B 3To Bpema PerymMpOBATH, Nepensu=
ras BepXHufl ABMXYIMHA Desel.)

© Bo BpeMa geRcTEMn o Bo BpemA Ge3feHcTBHA
L Tlonest yCT2HOBOUHAR
51 :
52— 50 0,5 vee
) / /
© Bo spews nedcrsun

© Bo spemn SasnedcTaHA Kynauox ympammewis
seaneRcTBUeN

Tlomat yeramomowmist

%44

3 l__,—-L 0,5 w4

{senyman rars o
< nernecspasosarens. 1y

Kyma%ox ynpasnemns

Nlpumeuamue: Hembss TporaTs pauny
SeapeftcTBHEM

Bepymel TATH pesua.
dur., 9-24

Tipumeuanue: Hembss perymHpoBaTs
OMUHY Benyme# TATH
neTneoSpas3oBaTeNs.

Qur, 9-22
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[image: image1.png]$) Bo BpeMA Ge3meHCTBHA pesla koraa
NONHAT TIOZAUMIONAK PhHuara sefymero
KynauKa pesua Ha BepxHelt uacTH
KyNauka XpOHMDOBAHMA NDHBOAA Desua,
T, e, pe3el 3aKPHT B COBEDNeEHCTBe,
BIIOKMTDb pHuar SespeHcTBHA pesia BO
BnagMHy Kyladuka YNpaBneHda Gespeicr-
BueM pesua, 3aTeM PeryaMpoBaTh TaK,
4TOSH S230p MEXOY 3Zamenxoi GeapehcT—
Buf pesna H CTOMOpoM GespgefcTEuA
pesua 6wt npuén. 0,5 MM, pacnycTus
oML YCTAHOBOWHLIE BUHT BeAyWETro
cTonopa pesua.

m) Hpyrue
® Meron sameHm meTneofpasoBaTelNA

PacnyetdTs BHHT (53), ONDOKMHYTL NIDHEMM—
HYKW TWHTY neTneobpasosarena (54).

Ha artom meTneo6pasoBaTesib JIEIKO MOXET
SbITH CHAT.

Bo Bpems MOMTaXa, OCTEBHMB IPHKMMHYD
WHTY NeTIeo6pasoBaTeNd B ONPOKUHYTOM
COCTOAHMH, NPONYCTHTHL METIe06pa’vBATEND
uepes NPYMIHY H TOJONMTb HA BEAYEHI
pauar merneo6pasosarens (55), nocTasuTh

Ha OnpefeNeHHoe MeCTO, 34TeM 3aKpenHTh
BHHT,

® Meron sameHw pesna

Crauana cHaTh BHHT (56), saTeM cHATH
TPHXHMHYK IIMTY OOCTOANHOTO pesla.
Cuare apyroit sunr (57) mna meMonTaxa
NOCTOAHHOTO Pesia H ABHXYMETo pesia.
(Bo Bpema CHATHA NPWKHAMHONK WIWTH

TIGCTOAHHOTO pesua ofpaTHTe BHMMaH4Ye Ha
KOMBLO HHXHEH 4dacT.)

56 57

\ i

I
1i19y3ee

dur., 9-25

» Meror sameH WMOHKY Hanpaensomed neTie—
obpasosaTens

1) CHATBH HrOMBHHLY.

2) CHATH YCTAHOBOUHWH BMHT [JA COeNMHH=
TenBHOR TATH NPUBOAA Pesua NeTneot~
pasosatena (58).

3) PacnyCcTHTE M CHATPH rafiku ofleMX CTODOH
COeMMHUTENBHON TATH GlI0Ka mMeTneos-
pasosarena (59).

4) Custe 4 yeranosouHoro Soara mpaBoit
F1eBOR TUIMT MONANHWKE NeTNeo6pasosa—
Tens (60). Ha sToM MOmeT GITH CHAT
6nok mersiecfpasoBsarend.

5) CHATH WIMTY NOANMIHWKA NeTNeO6pasoBa—
TeJIA U BHTAmWMTH HANDABITOMMA Ban
netneofpasoBaTelln, H Ha 3TOM OyfAeT
pacnemnyieHa mAOHKA HANpPaBNANMEH.

lpuMevanre: Bo Bpema MOHTaxa Gnoka
neTieo6pasopaTeNla, YCTaHO—
BHTb MIHTY NOGNHNHHKA NeTie-
ofpasoparesns HIKe 4eM
MOHTZXHON NOBEPXHOCTHY HIrO—
aemuupl Ha 0,2 MM,
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[image: image1.png]10. YacTb KapeTHw

o Kysmagox 3anns
3TO OYeHb BaXHAA 4acTh, KOTOPas ympas— yTatok Hauana B

NAeT KBHXKEHHEM TPYIUIOB UTOMOK. 61 Kynawox Havana Bssanus MMeeT cnegyomye

nse GYHKUHH KOMaHOoOM.

1) Korpa 370 yCTAHOBEHO B YKA3aHHOM
nosumuu ¥a d¢ur. 10-3 (a), Gyayt
ONpeneNneHy NMeTIH NEHCTBYWIMX HIOIOK
KYJI2YKOM COCTa@BIeHHA
(Bo BpemA Havyana BASAHMA M BAJAHUA
PASBUITHH MEXRY HANBUAMK)

Bo Bpema Hauana BAZaHMA OAHHBIA Ky/a—
“OK CMBKA@T NeTSTH LAA uMCTOH M Mpou-
HOH 06paBoTKH KOHUYMKOB ITAIBIIEB.
Opmaxo, B 5TOM CAy¥ae meTMH MOTYT
6MTH DPEryNTHPOBAHE C NOMONMBIO PYUKH
PeryJIupoBKH HeTesb HA JIEBOH CTOPOHe
nepefiHeft kapeTxku. (O6buHO paunas
Py4Ka NOCTABNeHAa Ha AeneHMH | Ha
mKane.)

10~1) Yerpotterso kaperxu 2) Korga 370 YCTaHORIEHO B YKasaHHOM
YCTPOHCTBO KAPETKM COCTOMT M3 BBYX MNepen— nosuuuk Ha ¢ur. 10-3 (6), 6yayr

HeH H 3a20Hell KYNauKOBWX KOPOSOK, H OHH OnpemeNHE NeTIH AeHCTBYIGMHX HTOMOK
AeHCTBYNT ONHOBPEMEHHO Béaymed Taroi KyIauKoM AaCTHYHOrO Nepenterenus |6) .

xaperku (61). (TONBKO BO BpeMs NACTUHHOTO NEperule

Kaperka cocTouT M3 KOPOOKM ¢ WTHGTAMM ABH— TeHHA)
#eHMs Hecymero ycTpoliersa (62), xymauxa
rpysunoe (63), KynmaukoBOH TIHTH M YacTH ﬁz’x:;‘egzﬂzzﬁzTﬁ:ﬁ$2y§;°;:2:§:£: ;‘:zf
YTNPABIIEHHA KYIAYKOM.

CTOPOHHEro BfizaHus, ONHAKO, KYNaduoK MOm—
a) MexamusM xarepxu HATHA sagHedl KapeTKH HeficTByeT BMeCTe

€ KYRaukoM cocTasseHus |7|ona npowssenenus
BosspaTHO-NOCTYNATENbHOE ABWREHHE BEJOMOTO HAYANa BASAHUA M OGMETHBAHMA DAasSBHIHMHE

6noka mepemaeTcs K KapeTke Yepes Beaymyle MEXOY TanbllaMu.
TATY KapeTku. [lyTem BosBpaTHO-ROCTYynNa™

e K aHN:
TeNbHOro ABMESHMS KapeTxu GyfeT npoussede— YAAUOK METISBAMNA

HO BA3aHHe C NOMONBI0 KYJAYKOB HIONKH, pac— [MaHHEE Xynayok onpenenseT MeTNH Ael

TOMOKEeHHHX HAa KYJIaukoBOM ZHCKe sapHei BYOWHX HMTONOK KyJauxaMi COCTaBlleHus
CTOPOHB KaPeTKH. u @

OGHYHO PETyNHPOBKZ meTelNb Hauama BAsa—
HHS NPOMIBOMUTCR DYUKON DEryTMPOBKH

® Kymauox cocraslienus

Kynauok cocrapmemus (mepegmeit kKapeTk) neTens nepesHel CTOPOHE KapeTKH (Pyuka

. 6ymeT ycraHoBNeH B paouell mos3muuum Ha mpaBolt CTOpOHE ANA mnepepHeil KapeTxH).
KOMaHAOH TONBKO BO BpeMA BAIAHWA KOHUH- (OpHaxo, BO Bpemf HAuaTa BA3aHWA KOHUH-~
KOB Najplies U BA3AHHA DPASBWIHH MEXXY KOB MalbleB BOIMOKHA PEryIHMpOBKa

natsnaMu. H BMeCTE C KYNaykoM NORHATHS neTeflh MyTeM DPETYNHDOBKH BHICOTH Bana

safHelt KapeTkH OH BHINOJIHAET  BAS2HUE ynpaBnenus) ,

OOHOTOC IOPH3OHTABHOTO Piifa Hauana BA3a—

HHMSA KOHYHMKOB NANBUEB H OGMeTHBAHMA

PASBHIMH MERAY MalbllaMd. Bo BpeMs Nepexoma OT KaxEo# PASEHIHHE
Mexny ManbUaMM K APYroMy HalBUy NaHHBIH
KYJAYOK A2BJIeHHA NOJYYRET KOMaHAY “Aif
CIMReHUA TPeGYeM:X HIONOK A TIJ1afKoro
BIOKEHHA Pesu2, U YCTAHZBIMBAET MOSHIMI
BA3aHUA ClIENYmero nansua.

o Kynauox passesus
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[image: image1.png]e Kymauok JsacTHYHOTO neperme‘rel-mﬁ@

HaHmbli KynauokK OBLIYHO HAXOOMTCA B
COCTOAHHH SesgelcTBHA ¥ 6yneT YCTaHOBIEH
BO BpEMT JTACTHYHOIO TEDEWIETEHHA B NOZH-
MK geHcTBHA. 3TO AEACTBYET TONBKO Ha
nNOAbEMHOE NPHCHOCOGICHHEe BEPXHETO CTHKa
JUIS BASAHHA PESHHOBON HHTH.

o Kynayoxk rpysuwios

Ha xpalike KapeTKH CHAGKeH KYNauoK TPYysH~
J0B. W GBaHHHM KYTauKoM MPOHSBOOMTCA
ABHXEeHHE NOJHATHA ¥ CHHKGHHA TPY3WIOB
BO3IBPATHO-MOCTYNATENBHEM JBUXSHHEM
KapeTKH, uTOGH HaRaBMMBAaTb CBA3AHHYD
YaCTh M NPOHIBOMMTH JACTHYHOE TepemIe-~
TeHHe, HANABUE DE3IWHOBYKW HHTL, BO BpEMH
TMACTUYHOTO TEepenieTeHHs .

o Kynmagox cHHXEHMA De3Ua DesHHOBOH HHTH

® Kymauok NMOOHATHA pesta PesSHHOBOH HUTH

3TH KyNauky DacNoOXeHs Ha 3anmHelf Hroms— °

HMIle B OCBOGOROANT PESHHOBYO HHThL BO
BTOPOM TODHSOHTAIIBHOM page. H mociie
OKOHYAHHA BCTABKH DESHHOBOH HMTH OHM
[eHCTBYWT ARA OTPe3a M 3aXBATA PE3UHOBOMH
HUTH.

T. k. pesen pesHHOBOK HUTH MONET OWTH
TORHAT COJNIEHOHAOM, KYIA4oK TORHATHA
DEIMHOBOH HUTH DEACTBYeT BCHOMOTATeNbHO.
NomuATL pesell pe3HHOBON HUTH Syder
CHUXEH KYJIAUKOM CHHKEHHA.

e Xynmauok ueHTpa

HaHumii Kynawox ueurpa (Ha saumefi xaper-
Ke) NpOM3BONAT BfijaHHE COOPOK TPeTheH U
nATON MeTeNd CMpaBa NMOCIEAHErO TOPHIOH-
TaNbHOTO PAAA AMA MH3HHENa H TPeThbel,
nATOH M CepbMOHl NeTenb CNeBa NocueaHero
TOPH3OHTAILHOTO PAA4 AJIA JIAOOHH UeThpex
TManbUeB, YTOOM YKOPAUMBATE MPOMEXYTOHHYW
H4Th. [JaNHOe BA3aHMe CBOPOK He OKasu—
BaeT BMAHME Ha BHEmMHMO NOBePXHOCTH
nepyaTox.

6) PerymupoBka meTenk

Perymiposka nerenb NPOHSBOAMTCH DPYUKOH
PEryVMpOBKH NeTenb HA NepeaHell KapeTKH.

llepepuas KapeTka, JlleBagx CTOPOHA:

Hemrm B wavane saaamun (obuuso 1)
Tlepennas xapeTka, mMpaeas cTopoHa: Heram
3ageAa KapeTKa: et

OnpemenuTs meTiH ¢ noMomen pyuxu (65),
pacnycTiB BuHT (64). TlernH SyAyT KpynmeIMHA
B COOTBETCTBHH C YBeMHEHHMeM AeleHHI Ha
undepGnare.

@ur.,

10-2
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[image: image1.png]Ban ynpasnmemus GesmesicTBHeM Kynauka neTMeBaHMA
Ban ynpaenemus perymMpoBkoH Kynauka MeTeBaHMA
Ban ynpaBnerua KyJNauKoM JacTHYHOTO NepenmeTeHHT

Ban ympasnenus xynaukom ueHTpa

HanpapnAwmiil penbc xapeTkH (3agmmit)

Ban ynpaBleHMs KYJIAYKOM COCTAaBAeHHT

Ban ynpaBnemma KynaukoM NAcTHYHOTO NepemleTeHus
Ban ynpaenemust perynmupoBkoi Kynauka neTneBaHHs
PacmupeHHe meTens

Hanpapnsomu#i penbc XapeTxk® (mepemmuit)
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[image: image1.png]Tomep npnMeHnMux | Bast yupaeiesua Homep \ MecTo mecTEHMHU }
anosonoa (Pornux) Xynaukos
A @ B wavyane BA33HMA KOHWAKOB nansies
H BO BpeMa OOMETHBAHUA Pa3BUMHH
Mexny TnaiblaMi
§526 B [lns CMaTHBAHHA NETels» KOHUHKOB
nanenes (BOSMOXHA DeTyIHPOBKa}
§824 C E Bo BpeMa BCTABKH DPE3UHOBON HHTH
8533 Bo ppeMs Hayana BR3aHHA KOHUMKOB
nmanbles ¥ O6GMETHBAHMS Da3BUIHH
MEXOY TalNbILaMi
$825 Bo BpeMs BCTABKM PE3SHHOBON HHTH
§827 F na cMaTHBaHMA NeTeNnb KOHWMKOB
nansuea (BO3MOXHA PeryMHPOBKA)
5328 G @‘ [ina mocseAHero TOPUSOHTANBLHOTO
PAAA TONBKO MA3HHENA H JTamoHK
YeTHpeX NambLeB
$§824 H llns BA3amusa c6OPOK MOCHenHero
TOPU3OHTANBHOrO PANa MH3HHeNa
H NafoHH YeTHpeX Manbues

EEEEEEHE

Kynauok MocTa (mepefHHir)

Kynauok UenTpa (mepenmmit)

Kynauox uexrtpa (samumii)

Kynauox nernesamusa (mepemmuit)

Kynauok mernesanus (3ammuir)

Kynauok moausTHA (mepensit)

Kynauok nopHATHR (3agHuil)

Kynavox pasneHus (mepepmHuit ¥ safHufi)

Kynasok NacTHUHOrO mepennieTeHHa (nepefHuit ¥ SamHuil)
Kynauox cocrasnmemus (mepegsuit)

HanpassfAumas Kynauka cy6-pasneHuA (mepepuss)
Hanpaspnsnmas Kynayka cy6-gasneHus (samHas)

Kynavok cy6-pasneHusa (mepepmmnmit)

Kynauox cy6-paBnenus (3anmmit)

Kynauox kawama Bsasamug (mepemHuii)

BenomorarensHmii KyTauok JACTHYHOTO mepennereHus (sapamit)
HampaenAwmas xynauka Hadana BaAsamuA (nepenHas)
HanpasnAwmas BCTOMOFATEBHOrO Kyjiayka JIACTHYHOTO WepefUleTenuda (3anuAf)
Hanpasnsnmas Kynauxa neTieBaHHA (3amHfas)

Kynauok Hanpasnaumedt uenTpa (zamumit)

Kynauok CHMXEHHA pesra pesHHOBO# mMTH {3ammmit)

Kynauok nogHATHA pesua pesuHoBo# HuTH (sammmir)

dur. 10-3
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в )  Направляющий   рельс   каретки   В   направляющем   рельсе   каретки   расположены  8  валов   управления   кареткой ,  т .  е . 4  для  передней   стороны   и   4  для   задней .   На   фиг . 10 - 3  показана   работа   этих   валов  управления .   Также   на   направляющем   вале  каретки   (66)  расположен   вал   управления  кулачком   давления   (67) ,  и   действие   или  бездействие   будет   произведено   управлением  кулачковым   валом   и   валом   управления   без - действием   (35  на   фиг . 9 - 14).   Также   будет  произведено   действие   или   бездействие  кулачка   давления .   10 - 2)  Метод   демонтажа  а )  Каретка   1)   Снять   установочный   винт   для   кронш - тейна   переключения   левой   и   правой  сторон   (68)  и   отнять   часть   переклю - чения .   2)   Разъединить   муфту   сцепления   и   пер е - местить   ведущую   рукоятку   каретки  (71)  до   правого   конца ,  затем   снять  гайку   правой   стороны   ведущей   тяги  каретки   (61).   3)   Распустить   установочный   винт  направляющего   вала   каретки   (72)  и  снять   направляющий   вал .   4)   Отнять   каретку   наверх ,  перемещая   ее  в   левый   конец .    В   это   время   обратите  внимание   на   шайбу   правой   стороны  ведущего   вала   каретки .   •   Для   монтажа   произвести   обратно   выше - указанную   процедуру . ( Обратите   вни - мание   на   шайбу .)   27  

 

 

 

б )  Направляющий   рельс   каретки   1)  После   снятия   каретки   отнять   устаноч - ный   винт   соединительной   тяги   рукоят - ки   давления   (75)  и   звена   привода  давления   (74).   I      2)  Снять   установочный   винт   держателя     провода   бездействия   кулачка   состав -     ления   (76)  правого   конца   направляю -         щего   рельса   передней   каретки .   3)  После   снятия   двух   установочных  4      болтов   обеих   стор он   направляющего  рельса   каретки   может   быть   отнят  направляющий   рельс   каретки .   Примечание :  Во   время   монтажа   подтвер - дить ,  фиксирован   ли   пра - вильно   рычаг   привода   вала  управления   (77)  направляю - щего   вала   задней   каретки  винтом   привода   вала   управ - ления   (78).  
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в) Направляющий рельс каретки

В направляющем рельсе каретки расположены 8 валов управления кареткой, т. е. 4 для передней стороны и 4 для задней.

[image: image3.png],m“

i
@ bl

dur. 10-






б) Направляющий рельс каретки

1) После снятия каретки отнять устаноч-ный винт соединительной тяги рукоят​ки давления (75) и звена привода давления (74).

I

  2) Снять установочный винт держателя


провода бездействия кулачка состав-


ления (76) правого конца направляю-

     щего рельса передней каретки.

3) После снятия двух установочных 4     болтов обеих сторон направляющего рельса каретки может быть отнят направляющий рельс каретки.

Примечание: Во время монтажа подтвер​дить, фиксирован ли пра​вильно рычаг привода вала управления (77) направляю​щего вала задней каретки винтом привода вала управ​ления (78).

На фиг. 10-3 показана работа этих валов управления.  Также на направляющем вале каретки (66) расположен вал управления кулачком давления (67) , и действие или бездействие будет произведено управлением кулачковым валом и валом управления без​действием (35 на фиг. 9-14).  Также будет произведено действие или бездействие кулачка давления.

10-2) Метод демонтажа а) Каретка

1) Снять установочный винт для кронш​тейна переключения левой и правой сторон (68) и отнять часть переклю​чения.

2) Разъединить муфту сцепления и пере​местить ведущую рукоятку каретки (71) до правого конца, затем снять гайку правой стороны ведущей тяги каретки (61).

3) Распустить установочный винт направляющего вала каретки (72) и снять направляющий вал.

4) Отнять каретку наверх, перемещая ее в левый конец.  В это время обратите внимание на шайбу правой стороны ведущего вала каретки.

• Для монтажа произвести обратно выше​указанную процедуру. (Обратите вни​мание на шайбу.)

27
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8) Tlposog B HanpaBnAuileM Penbce KapeTKH

1) CuaTs npysuny pacraxemua (79) Bana
yNpaBneHMA KapeTkoi.

2) PacmycTHTs ycraHosoumstdi BuaT (80) H
OTHATH CHM3 ONOPHHH WTHHT Bana
ynpasnerus (81).

3) Cmary kpenexmnit BMET mpoBoma (82) u
NOOHATL MPOBOS HaBepX, 3aTéM CHATH
3amiM npoBoma. Ha aTom nerxo Momer
6LITH CHAT NPOBOA. Ban yupasienus
KapeTkoil 6yAeT CHAT OfHOBDPEMEHHO.
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II .  Ведущая   часть   Данная   часть   преобразует   вращательное  движение   от   двигателя   в   возвратно - поступательное   движение   для   блока   каж - дых   пальцев   и   ладони ,  и   передает   к  каретке ,  также   к   кулачку   сдвига   опор ной   точки   для   выполнения   сдвига   опор ной   точки   и   т .  д .,  т .  е .  данная   часть  является   частью   передачи   всей   мощности .   Мощность   от   главного   двигателя   через   шкив  замедления   передается   через   клиновой   шкив  к   зубчатому   колесу   кривошипа   пальца   и   зуб - чатому   колесу   кривошипа   ладони .   Движение   зубчатого   колеса   кривошипа   пальца  передается   через   тягу   к   блоку   пальца   для  продвижения   барабана   расчета .   Движение  зубчатого   колеса   кривошипа   ладони   также  передается   через   тягу   к   блоку   ладони ,  и  передается   через   цепь   для   сдвига   опорной  точки   и   привода   кулачкового   вала .   а )  Сдвиг   опо рной   точки   Механизм   сдвига   опорной   точки   изменяет  позицию   движения   каретки   путем   изменения  позиции   опорной   точки   ведущего   вала   карет - ки   во   время   вязания   каждых   пальцев   и  ладони .   Переданная   мощность   от   зубчатого   колеса  кривошипа   ладони   (83)  цепью   (84)  пере - дается   через   муфту   сцепления   сдвига   опор - ной   точки   (85)  к   зубчатому   колесу   ведущей  шестерни   сдвига   опорной   точки   (86).   Зубчатое   колесо   ведущей   шестерни   сдвига  опорной   точки   сцепляется   с   ведомым   зубча тым   колесом   сдвига   опорной   точки   (87) ,  а  на   данном   вед омом   зубчатом   колесе   установ лен   кулачок   сдвига   опорной   точки   (88).   Т .  к .  соотношение   числа   зубьев   ведущего  зубчатого   колеса   шестерни   сдвига   опорной  точки   и   ведомого   зубчатого   колеса   сдвига  опорной   точки   составлено   1:3,   ведущее  зубчатое   колесо   шестерни   сдвига   опорной  точки   производит   1/2  поворота   действием  муфты   сцепления   путем   действия   соленоида  командой   от   части   расчета .   Потом   будет  произведено   1/6  поворота   дискового  кулачка   сдвига   опорной   точки   через   ведомое зубчатое   колесо   сдвига   опорной   точки .   Так   при   остановке   кулачкового   ролика   (89)  в   каждых   точках   действия   на   дисковом  кулачке   сдвига   опорной   точки   вал   сдвига  опорной   точки   (92)  передвигается   налево  или   направо   через   скользящую   плиту   сдвига  опорной   точки   (90)  и   тягу   сдвига   опорной  точки   (91),  чтобы   изменить   позицию   опорной  точки   ведущей   тяги   каретки .   Дисковый   кулачок   сдвига   опорной   точки  состоит   из   двух   кулачков .   На   фиг . 11 - 2  показана   позиция   действия   для   вязания  каждых   частей   переднего   кулачка .   Когда   закончен   сдвиг   опорной   точки   будет  замкнут   вал   с двига   опорной   точки   действием  стопора   сдвига   опорной   точки   (94),  блоки - рованного   с   соленоидом   для   управления  муфтой   сцепления   сдвига   опорной   точки   (93).   Левый   конец   вала   сдвига   опорной   точки  соединен   с   ведущей   тягой   блока   петлеобра - зователя   и   ведущей   тягой   резца ,  и   одновре - менно   со   сдвигом   опорной   точки   будет  произведено   передвижение   каждых   устройств .  99   -   29  -  
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II. Ведущая часть

Данная часть преобразует вращательное движение от двигателя в возвратно-поступательное движение для блока каж​дых пальцев и ладони, и передает к каретке, также к кулачку сдвига опор​ной точки для выполнения сдвига опор​ной точки и т. д., т. е. данная часть является частью передачи всей мощности.

Мощность от главного двигателя через шкив замедления передается через клиновой шкив к зубчатому колесу кривошипа пальца и зуб​чатому колесу кривошипа ладони.

Движение зубчатого колеса кривошипа пальца передается через тягу к блоку пальца для продвижения барабана расчета.  Движение зубчатого колеса кривошипа ладони также передается через тягу к блоку ладони, и передается через цепь для сдвига опорной точки и привода кулачкового вала.

а) Сдвиг опорной точки

Механизм сдвига опорной точки изменяет позицию движения каретки путем изменения позиции опорной точки ведущего вала карет​ки во время вязания каждых пальцев и ладони.

Переданная мощность от зубчатого колеса кривошипа ладони (83) цепью (84) пере​дается через муфту сцепления сдвига опор​ной точки (85) к зубчатому колесу ведущей шестерни сдвига опорной точки (86).


Зубчатое колесо ведущей шестерни сдвига опорной точки сцепляется с ведомым зубча​тым колесом сдвига опорной точки (87) , а на данном ведомом зубчатом колесе установ​лен кулачок сдвига опорной точки (88).

Т. к. соотношение числа зубьев ведущего зубчатого колеса шестерни сдвига опорной точки и ведомого зубчатого колеса сдвига опорной точки составлено 1:3, ведущее зубчатое колесо шестерни сдвига опорной точки производит 1/2 поворота действием муфты сцепления путем действия соленоида командой от части расчета.  Потом будет произведено 1/6 поворота дискового кулачка сдвига опорной точки через ведомое зубчатое колесо сдвига опорной точки.

Так при остановке кулачкового ролика (89) в каждых точках действия на дисковом кулачке сдвига опорной точки вал сдвига опорной точки (92) передвигается налево или направо через скользящую плиту сдвига опорной точки (90) и тягу сдвига опорной точки (91), чтобы изменить позицию опорной точки ведущей тяги каретки.

Дисковый кулачок сдвига опорной точки состоит из двух кулачков.  На фиг. 11-2 показана позиция действия для вязания каждых частей переднего кулачка.

Когда закончен сдвиг опорной точки будет замкнут вал сдвига опорной точки действием стопора сдвига опорной точки (94), блоки​рованного с соленоидом для управления муфтой сцепления сдвига опорной точки (93).

Левый конец вала сдвига опорной точки соединен с ведущей тягой блока петлеобра-зователя и ведущей тягой резца, и одновре​менно со сдвигом опорной точки будет произведено передвижение каждых устройств. 99
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6)" Kynmaukossiit san

MomHocT», mepefaRHas nembio OT 3y6YaTOro
Koneca JIafOHM, NEPeRaeTcs K BenymeMy 3yS-—
yaTOMy KoJlecy Kynaukoporo Bama (95), u
BpamaTenbHOe HBMXEHHe BeOymero 3y6uaroro
KOjeca KyNauKoBOPO Baja mepefaercs uepes
MYGTY CUSNNEHHS YNPABICHHA KYyNAUKOBHIM

BanoM (96), uTo6b BpamaTh KYJIAuKOBHE Ban
(32).

Tlocne OKOHYAHUA BA3AHMA KAKOLX YacTed
KYJTAaUKOBBI BaN MPOMSBOGUT OBHH NOBOPOT
FeftcTBHEM MYdTH CLEIUIEHHS YNpaBIeHUS
KYSTayKOBLHIM BAajloM KOMAaHAOW OT 4YacTH pacueTa
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3areM GyAyT NpuUBeneHs! B OeMCTBHE fepxaTenb,
neTneo6pasoBaTenk, KYIaU0K COCTABIGHMS M T.
A. TYTEeM [EHCTBHA KaXMbiX KYTauKOB KYJIauko—
BOTO Banma.

HeficTBHE KaXOHX KYJIaUKOB KYNaukoBOr'O Bana
o ouepeaM ¢ /1€BOiM CTOPOHRI:

1. [Ina pelicTBHA BO3AYXa

Dna ynpaBneHuMs COBHI'OM ONOPHON TOUKH
2. [ns ynpamileHHA KYJauKkoM COCTAaBJICHHS
3. Insa peicTBHA pesua
4. [nA cOBWra mepxaTens

5. BOa
6. Onn
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cHsHra 6poka merneofpasomarensd
BeAcTBUA nerneoSpasosarena
AeHCTBHA KyNnauka HABNEHHA

B) XpOHHpOBaHME NIpPH MOHTake

Bo BpeMA MOHTAXa HacTOAmel MAmMHN NOATBEP—
FUTh CIIeAylomie :

e 3yGuathie Kofeca KPHEONHNOB naibua H
namoHu

MeTKH Ha HMX OOMXKHM COBNAMaTh APYT C
ApyromM. YCTaHOBUTE Tak, 4Tobw mas
WACHKY LENHOTO Koleca NBHXYmed uerm,
YCTAHOBIEHHOTO HAa 3amHell CTOpoHe 3ySua—
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e lens
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H BUIOUHOH TATH
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PerynupoBaTh ¢ MOMOMBIY PeTYTUPOBOY~
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BIOXEeH B Nase Bala CABHra OMODHOH TOYKH

NPH CABUrE ONODHOH TOWKH., T. K. OaHHEEL \\‘\\\

OTHPT ABNAETCA SKCUSHTPHUKOBLIM THIOM,

PACNYCTHTD YCTAHOBOUHBA BHHT U NOBOPO— Tete
THTbL 3TO HajlleBO M HANPABO [ANA MOBOPOTE
BajNa CABHTA ONODHOA TOUKH HANEBO H

HANPABO, H NPOUIBECTH MENKYK PerylIHpOB=
Xy.

[eftcTBYWIME HIOMKH

Tletnieo6pasoBaTent BHNYMEH,
OCTaBHB 2, 3 dUromxw.
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1) Cuars mpysuuy (99).

2) CHATHL YCTAHOBOYHBIA BUHT Belymeit TAru
nepmaTtens neTneotpasosarens (100) n
YCTaHOBOUHM BHHT BUnouHOH Tarn (101)

3) Tocne cuatus pomuxa (102) MomeT GbiTn
CHATA BUNOUHaA TAra. B 2To Bpems
ofpaTHTe BHHMaHHe HA NPYMMHY CoMe=~
HOUAa.

4) MpoM3BecTH 3aMeHy NOOWMNHHMKA 626ZZ.
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oBpasoBarens.

/

100

10 102 Py

11-11

e) Merom OTHATHA INABHOTO Tena MydTb

CHefUleHUA CEBUra OMOPHOM TOUKH

1) BurauguTs onmopH:it mTugT TArm (104)
COeIMHATENbHOr® 3BeHa NPUBOAA
xaperxu (103).

2) CuATy coepumuTennusi mTHhT (106)
COeMHHTENBHOrO 3BeHa [EpXaTeNs H
TAru netnmeo6pasosarens (105).
Taxkke CHATR YCTAHOBOYHBM BHHT.

3) Cuars npymuny (99) M OTHATH TALY
BHIIOuHOR mogsecku mpyxmbe (107).

4) CHATL COeOMHHTENbHbE! WTHAT CO.
TensHoro seeHa (108).

HU—

5) CHATBL KONBUO DEryIHMPOBOUHOTO WTHOTA
copura omopHoit Touku (97) u yceramo-
BOUYHLI BHHT, M BHITANHTh LAHHHH pery—
NIHPOBOYHBI WTHHT.

6) HamaTe HaneBo Dbluar YNPABNEHHA CTO-
nopom (109).
(CocToamme 6e3feficTBHA CTONOPHOIO
mTHdT2 ¢HBUTa ONOPHOH TOuKM)

7) BulTamuTe Ban CABMra ONOPHOHR TOUKHM
(92) HameBo, NOAMHMAR CKOJbL3RMYSL
MAHTY CABMra onopHroi Touxu (90).

8) Ilocse CHATHMA OMCKOBOroO Kyfauka
cHBHra onopHo# Touku (88) Moxer
6EIT® CHATO TIIABHOE Teno MydTH cuem-—
JleHHA cABUra onopHoft touxu (85).

9) Bo BpeMs MOHTAaka NPOM3BECTH O6PATHO
BHIEYKa3aHHYK NPOUEAYDY.

Tipumeuanne: Bo BpeMA MOHTAXa OMCKOBOTO
KyJlauka COBHI'a ONOPHON
TOUKH MPOH3BECTH PAGOTY,
CONMOCTABAA NPeXHUN nmapar—
pad "Merom xpommpopauus
CABHIa OMOPHOH TOUKH".
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ж) Проверка муфты сцепления

1)
Проверить, двигается ли гладко
кольцо муфты сцепления (110).

Обратите внимание на примесь, обрыв пружины и слом стопорного штифта данного кольца (111).

2)
Проверить, действует ли надежно вал
управления муфтой сцепления (112)
на кольцо муфты сцепления.

Обратите внимание на примесь и исто​щение масла.

3)
Проверить, двигается ли защелка
муфты сцепления (113).
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Обратите внимание на примесь, исто​щение масла и обрыв пружины.
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12-1) YcTpoiicTBO 6GioKa

[laHHOe YCTpORCTBO nepefaeT BPAmMATENBHBIL
TMOBOPOT OT IMABHOrO ABHTATeNnA Kak BOIB~
PaTHO-IOCTYNATENIBHOE ABMKEHHE K KapeTke,
KOTOpOE HCMOMB3YyeTCA KaK ABHXYmAS Moum-
HOCTR YCTPONCTEOM pacuera.

a) Mexamusm Gnmoxa |

BpamaTenbHbli MOBOPOT OT IMIABHOTO QBWra-
Tens fMepefaeTca uepes KIMMHOBOH peMeHb K
aySuaToMy Kolecy KpuBomna nambua (13) u
sy6uyarTomMy xostecy namoHu (83), saTem uepes
TAry Kpusomuma nansua (114) M rary xpuso—
mana namomu (113) k 6moxy nmansua (116) u
6noky nagonu (117) kak mosepaTHo-nmocTyna-
TensHOe MABMXEHME.

our. 12-3

BO BpeMA DPACTAXEHHA NDOBOAA YNpaBIeHHA
Gnokom mansua (119) u npoBoma ympaBmeHHA
8nokom naponu (120) xoMawnof ycTpoicTeEa
pacyera SYRYT DPACTAHYTH Ban ympaBieHus
&nokom naneua (121) 4 Ban ynpaBnmerus
6nokoM nagorn (122), uro6u Gun npuBemeH B
T. K. COOTHONEHHME WHCJIa SYSBEB 3Yy6UaTOTO feitcTBHe WTHYT YupaBigeHHa xymaukoM (123).
Komeca KpUBOWMNA nanblia W 3y84aToro xoneca
KDHBOWHNZ JIAQOHW cocTaBmeHo 2 : 1, 6mok
nanbla NPOMSBOOMT BO3BPATHO-MOCTYHATENBHOE
nBuxeHne 2 pasa, noka OMOK NafOHM NMPOHIBO—
T | BO3BpATHO-MOCTYMATENbHOE MBUKEHHE .

DeficTBHMEeM MTHOTA YOPABNEHUA KyNnaukoM 6ymeT
TPHBEGH B OBMKEHHE KYNayoK YNpaBleHHa
snoxkoM (124) B GnOKax nmamsua u nagomm, u
6ymer nomuaT mTuT 6roxa (125) mo mosHuuu
DeficTeuA, M 6YAeT coemMHEH GIOK Nanbua UMM
BosspaTHO~ROCTYNATENbHCE ABMEEHHE TATbIa GnOK NafOHH ¢ BEOOMBIM GIIOKOM.

TaKxe MNepemaeTCs uepes BeAYmYO TATY

yerpoiicTea pacyera (118) kax ABHRymaA Mom—

HOCTB MponswEerws GapabaHa pacuera.






- З4 -


image37.emf
  -   35  -  


_________Microsoft_Office_Word_97_-_200330.doc
[image: image1.png]HeficTBHEM KamObiX NPefenbHbLX BHKIXYaTeTel
(134, 135, 136), u 6ymeT 3aKOHYUEH BOSBDAT.

Tenepbs BCe OCTAHABIHMBANTCA B NOSHUMH
samycKa.

dur. 12-4

" MeXaHHM3M CoeIMHeHHMA 610Ka

130 127 126 120 119

@ur. 125

Tax, BOSBPATHO-NOCTYNATENBHOE ABUKEHHE
GloKa nanbia WNK afOHM NepenaeTcA X
KapeTke.

Tpu pasvenouHeHuu MydTH cuemmenus (126)
{nanpasnemme cTpesxm) Bemomoi 6mox (129)
SymeT ocBoGoxmeH cHHReHMeM ponuka (128)
mTHPTra S6oKa nyTeM CHUKEHMA Bana MyoTs

cuermenua (127) XoTa mTudT 6I0Ka COemHHEH
C BeaoMsiM GIIOKOM.

6) Mexanusm 6moxa 2 (Bosspar)

B My}Te CUemsieHHA PacoJIokeH TpefesibHHR
Buknoyatens (130), u npu pasbemuHeHUH
MydTel cuenmemus (126) maHmM# BHKIOYATEND
6ymeT npuBeneH B HEACTBHe ANA NOATOTOBKK
BOSBpara.

llpn BrMouweHHn BHKMWYaTens sosBpara (131)
H BHIK/IOuAaTenn onepauuu (214) SapaGam pac—
veta (132), pan cpeura omopHoi Touku (92
Ha ¢ur. 11-13) u GapafaH CemeKUHH HTOIOK
(133) ocranasmmpBanTCA B MOSMIMM samycka
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в )  Механизм   блока   3 ( Во   время   вязания )   Допустим ,  что   сейчас   производится   вязание  мизинеца ,  то   после   окончания   вязания   мизи - неца   стопорная   тяга   блока   (137  на   фиг . 12 - 3)  действует   для   остановки   каретки   в   левом  конце ,  В   это   время   командой   от   барабана  расчет а   будут   возвращены   провод   управления  блоком   пальца   и   вал   управления   блоком  пальца ,  а   штифт   блока   для   управления   бло ком   будет   в   состоянии   бездействия   работой  штифта   управления   кулачком ,  и   блок   пальца  будет   освобожден   от   ведомого   блока .   В   течение   вышеуказан ного   движения ,  после  действия   сдвига   опорной   точки ,  сдвига  блока   петлеобразователя ,  петлеобразователя  и   резца   будут   растянуты   провод   управления  блоком   пальца   и   вал   управления   блоком  пальца ,  и   будут   в   состоянии   действия   кула - чок   управления   блоком   и   штифт   бл ока   путем  работы   штифта   управления   кулачком   для  выполнения   сцепления   блока   пальца   с   ведо - мым   блоком .   При   этом   стопорная   тяга   блока   будет   в  состоянии   бездействия ,  и   каретка   начет  действие   для   вязания   безымянного   пальца .   г )  Работа   штифтов   управления   блоком   Р абота   штифтов   управления   блоком   пальца и   блоком   ладони   как   следующее :   •   Во   время   вязания   пальца   Вал   управления   блоком   пальца   (121):   действие  Вал   управления   блоком   ладони   (122):   бездействие   / Бездействие   блока   ладони   -   действие   б \   чДействие   блока   пальца   -     действие   г   у   •   Во   время   вязания   ладони   Вал   управления   блоком   пальца :   бездействие  Вал   управления   блоком   ладони :  действие   / Действие   блока   ладони   -     действие   а \   \ Бездействие   блока   пальца   -   действие   г /   Фиг . 12 - 10  Блоки   пальца   и   ладони  12 - 2)  Метод   демонтажа   а )  Блок   пальца ,  блок   ладони   1)   Снять   установочный   винт   соединен ного   вала   муфты   сцепления   с   рукоят кой   муфты   сцепления .   2)   Снять   установочный   болт   тяги   продви - жения   устройства   расчета   (118)  и  снять   данную   тягу .   3)   Снять   установочный   болт   стойки  рычага   муфты   сцеплени я   (138)  и   снять  данную   стойку ,   оставив   провод   в  установленном   состоянии .   4)   Установить   установочный   болт   стойки  рычага   муфты   сцепления   в   центре  направляющего   вала   блока   (139)  и  распустить   полый   установочный   винт  (140)  и   вытащить   направляющий   вал  блока ,  испол ьзуя   L - образную   рукоятку .   5)   После   снятия   кольца   между   блоком  пальца   (116)  или   блоком   ладони   (117)  и   соединительной   тягой   снять   каждый  блок ,  втолкивая   это   в   заднюю   сторону .   -   36  -    
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в) Механизм блока 3 (Во время вязания)


Допустим, что сейчас производится вязание мизинеца, то после окончания вязания мизи-неца стопорная тяга блока (137 на фиг. 12-3) действует для остановки каретки в левом конце, В это время командой от барабана расчета будут возвращены провод управления блоком пальца и вал управления блоком пальца, а штифт блока для управления бло​ком будет в состоянии бездействия работой штифта управления кулачком, и блок пальца будет освобожден от ведомого блока.


В течение вышеуказанного движения, после действия сдвига опорной точки, сдвига блока петлеобразователя, петлеобразователя и резца будут растянуты провод управления блоком пальца и вал управления блоком пальца, и будут в состоянии действия кула​чок управления блоком и штифт блока путем работы штифта управления кулачком для выполнения сцепления блока пальца с ведо​мым блоком.


При этом стопорная тяга блока будет в состоянии бездействия, и каретка начет действие для вязания безымянного пальца.

г) Работа штифтов управления блоком

Работа штифтов управления блоком пальца и блоком ладони как следующее:


•
Во время вязания пальца

Вал управления блоком пальца (121):


действие Вал управления блоком ладони (122):


бездействие

/Бездействие блока ладони - действие б\ чДействие блока пальца -   действие г у

•
Во время вязания ладони

Вал управления блоком пальца:


бездействие Вал управления блоком ладони: действие

/Действие блока ладони -   действие а\ \Бездействие блока пальца - действие г/


Фиг. 12-10 Блоки пальца и ладони 12-2) Метод демонтажа

а) Блок пальца, блок ладони

1) Снять установочный винт соединен​ного вала муфты сцепления с рукоят​кой муфты сцепления.

2) Снять установочный болт тяги продви​жения устройства расчета (118) и снять данную тягу.

3) Снять установочный болт стойки рычага муфты сцепления (138) и снять данную стойку,  оставив провод в установленном состоянии.

4) Установить установочный болт стойки рычага муфты сцепления в центре направляющего вала блока (139) и распустить полый установочный винт (140) и вытащить направляющий вал блока, используя L-образную рукоятку.

5) После снятия кольца между блоком пальца (116) или блоком ладони (117) и соединительной тягой снять каждый блок, втолкивая это в заднюю сторону.
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д )  Во   время   неправильного   сцепления   с  кареткой   1)   Проверить ,  оптимально   ли   натяжение   провода   управления   блоком   пальца   (119)  или   провода   управления   блоком   ладони   (120).   ( Оптимальное   натяжение   -   обнаружен  излишек   в   2  мм   при   действии .)   2)   Проверить ,  действует   ли   надежно  штифт   управления   кулачком   (123).   3)   Проверить ,  действует   ли   надежно  листовая   рессора   (147)  штифта   управ - ления   кулачком .   4)   Проверить ,  действует   ли   правильно  штифт   блока   (125).   5)   Проверить ,  действует   ли   правильно  ударный   штифт   блока   или   пружина  сжатия .     6)   Проверить ,  действует   ли   надежно  стопорная   тяга   блока   (137).   7)   Проверить ,  действует   ли   соленоид  (148)  стопорной   тяги .   -   38  -  
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д) Во время неправильного сцепления с кареткой

1)
Проверить, оптимально ли натяжение
провода управления блоком пальца
(119) или провода управления блоком
ладони (120).

(Оптимальное натяжение - обнаружен излишек в 2 мм при действии.)

2) Проверить, действует ли надежно штифт управления кулачком (123).

3) Проверить, действует ли надежно листовая рессора (147) штифта управ​ления кулачком.

4) Проверить, действует ли правильно штифт блока (125).

5) Проверить, действует ли правильно ударный штифт блока или пружина сжатия.

6) Проверить, действует ли надежно стопорная тяга блока (137).

7) Проверить, действует ли соленоид (148) стопорной тяги.
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[image: image1.png]14, YacTb pacyeta

YCTPOHCTEO pacuera eCTb 4acTh YNPABNe-~ [IpyxenHe MOJHATHA M CHHKEHMA mMTMATA Bemy-

st Beeff KOMaWmol BAIAHUA. mero AucCKa NPMBOAMT B OBAKEHME Samenxy

3Ta wacTh COCTOHT H3 GapafaHa pacyeTad, ppoABHKEHHA DACYETA (160), u npoussomuTCs
peivara pafouero mpoeBOAA, NMPOBOZA ee OBUKEHHE MOJHATHA M CHHREHHA Ha [OUCKe
ynpapieHus H T. Od. YOpaBNeHUsA MPONBHXeHMeM GapaCaHa pacuera

(161).

Korma samenxa ympaBnesms npompuxesuem
pacuera (162) npuBOomMTCA B OBHXEHMe cone-
HoupoM (163), muckx ynpaBneHMA NPOMBHKEHUEM
6ymeT BO3BpameH M SymeT BJOXeHa 33MENTKa
NpOZABHREHHA BO BHadKHe IMCKA YIPAaBlICHHA
1A BHIOJTHEHHA NPOABMXCHHA OOHOTO 3yfa.

H B 210 BpeMa, ecyHM pasbeIMHEH COJIEHOMT
SalleNIKM YNpasleHki MPOABIKEHHEM DacueTa,
TO HHCK YNpaBfeHHa He BOSBpameH 3amenKol
cronopa Aucxa ympasBnenus (165) u mpoxmpuxe
Hue GapabaH He NPOH3BOOUTCH.

14~1) YcrpoitcTBO pacueTa

JanHoe ycTpONCTBO ABIAETCA YCTPONCTBOM
oTnpaBneHus BCEH KOMaHA BA3AHHA.

Puuar mpusopa mposopa (156) 6yneT npuBe~
feH B ABHXEHME POBHO DasjeneHmnMu 56
nasamu Ha GapaGaHe pacwera (132), u sTo

ABUXeHWe MepeNaeTCA AN YNpPaBIeHUs Kax—
AOK 4YacTb 4Yepes Kawabli npoBod.

157 18

142 15 164

a) MexaHMsM TPOABMEEHMS DacdyeTa
(npU OGHUHOM IBUAXEHHH)

BosBpaTHO-HOCTYIATENbHOE ABHXeHHe Gi0Ka
naneua NepefaeTCA K BeAYmEMY KPOHMTeRHY
pacwera (159) kak Kavawliee ABHXEHME uepes
Bejymyx COeNHHHTENBHY® TArYy pacuera A
(118), bemymmit peuar pacuera (157) u Bemy—
Wyl COeOMHHTENBHYI TATY pacwera B (158).
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[image: image1.png]6) MexaHusM NPOABHRKEHMA pacuera
(npu Bo3mpare)

Korma HaxaTsl BHK/OUATENb BOSBPATA B BbIK—
nwuaTens OMEPANHM B DACUEMNIEHHOM COCTOA~
HHH My$Thi CUEIIeHMA C KapeTKoi, Sameska
ynpaBsieHuA TpopBHxeHHeM pacuera (162)
6yneT nomHATa melcTBHeM coneHoupa (163)
H Gapafar pacueTa NPDOOOJIGITENIBHO 6yaeT
TIPONPUHYT, TOKA NPefeNbHHil BHKMCIATEND
(134) He GymeT npHBeOeH B ABMREHHE, H
3TO OCTaHOBUTCA. [laHHAA MOIUNUA KBUALT™
ca mosHuHeR 3amycka GapafaHa pacueTa.

dur.

14-6

134

Qur. 14-7

B) Bapafan pacuera

Ha GapaGaHe pacnomoxeHs 9 DAOOB KYJA¥KOB,
Bepymee sySuaroe komgeco 6apafaHa pacuyera
OTIPABAET KOMAHOY BA3AHHA KaxpXx uyacTel
c nomomeio 56 3yGbes.

Pasora panos xymaukos yxhsama mmxe (nmo
ouepeni CmupaBo).

1. Dposon ympaBfneHUs GIOKOM IafOHH 8821
2. Mpoeon ympaenenus 6nokoM namena  $S22
3. YnpaBleHHe KylaukoM /acTHYHOTO
nepenneTemre (mepedHAs CTOPOHA) 8825
4. YnpasneHMe KynauykoM IACTHUHOTO
nepemwteTerua (3agHAR CTOPOHA) 5824
5. Perynuposxa Kynauka neTeBaHMA
(sagusa cropoHa) $526
PerymupoBka Kylauka MeTaeBaHut
(nepeguas cropona)  $527
6. Pacmmpenue nerens 5528
Ynpasnenne KynaukoM UEHTDA
(sapusa cropoHa) $S824
7. BenoMoraTenbHEN pesen §529
8. BespeficTBMe TNAapHON HMUTH 8830
9. BespeiicTBHe KYJIAUKa COCTAaBJIEHHS §831
10. BéspmeftcTBHe BCHOMOTATESBHON HUTH S$S32
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[image: image1.png]14~2) Merop, perymHpPOBKM YacTH pacuyeTa

a) Meron PeryaMpOBKH TROABIKEHMA GapaGana
pacdera

PerysaupoBath TaK, HWTOGM CTOHOPHHE 3ameNnKH
o6asaTensHo Oma BJIOXEHa B nase syfyaToro
KXonmeca XOrga 3amesika NMpOXBUXeHMs GapaGana
pacueTa AOCTHIVIA 10 caMolt BHICOKOH 4acTH.

CHauana pacnycTHTh CTONOPHEDY MTHOT MECKAE
samenxu TponBuxenus Sapabamna (166), sartem
YKODOTHTR WM YASMHMTE TATY NPONBHKEHHI
GapabaHa pacuyeTra, dYTOGH COCTOAHHE GBUIO
Tak, KaKk yKa3aHo Ha ¢ur 14-8. (Ilpopsuxe—
HHe YeM YBeNMUHTCA, TeM YKOPOTHTEA TATA.)

B NDOOBUHYTOM COCTOAHMM Gapabana pacuera
T. €, 3AameNKa HAXOAMTCA B CaMO# BHCOKON
TOSHUMM, YCTAHOBUTH TaK, 4YTOGH GsUIO JIeTKOE
CONMPHUKOCHOBEHHE CTOMODHOTO WTHGTA AMCKA
sameNnku NpopBMKeHHAA GapaSaHa.

CaMan M3Kan nosHImA

dur. 14~9

6)

Merop PEryIMDOBKH AMCKAa Ge3medcTBUA
SapabaHa

PerynupoBaTh C HOMOMBY YCTAHOBOUHOTO
6onTa CTONOPHOK 3aMEeNKH AKCKA ynpaBne=
HMA TaK, 4TO6H 3a30D MEXZY CTONMOPHOH
SamenKoi OUCKAa YNPABJCHHS IDOABWKEHNA
Gapa6ana (165) u szamenxol ynpasneHuHs
npopBuxenns pacuera (162) 6mm 0,8 ~ 1,0
MM KOTR4 ONOK NMafOHM HAXORMTCA B MPaBOM
xoHue (c MepenHelt CTOPOHb MAMMHSL) .

0,8 - 1,0 167

165 -k

Bo mpemx GesnmehcToHa
Gapasasa pacuera

our. 14~10

MeTog peryIHpOBaHMA NPOBOAOE YNPABIEHMUS

llpoBogs! ynpasnenus mepegaT MBMEeHHE
DLIYArOB NMPHBOAA NPOBOAOB BHCTYNAMH Ha
GapaGaHe pacueTa X KaKObIM YACTAM.
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[image: image1.png]7) TpoBonm KOMaHMBL BCHOMOTATENBHOTO
peana (8529)

PerynupoBaTs MpoBom 7 Tak, dTOGH
BHICOTA BCMOMOTATENIBHOTO NeTaeofpaso—
pavena (15) u Tena BCOOMOTATENBHOTC
pesua SmIa MEEHTHYHA, KOTRA PeYAr
nposopa 7 HAXOmUTCA HA MOMOBHHE
BhicTyna Ha GapafaHe YNDABEHHT.

3areM MOATBEPANTL, €CTh JIW HAJHIEK

B 1 MM, HaXHMMaA CKONb3AUYY MIHTY
pesua BTODON HUTH, KOTHQa Deluar mpo-—
Boga 7 HAXOMATCA Ha LENOM BHCTYNE Ha
GapaflaHe ynpaBleHHS.

BaTk Tak, 4robsl Gbmo | MM.

|
=1

ﬂ\w., ] - 2o

8) Hposoa npHBofa BesneficTBHA TIABHOM
uutn (SS30)

PerynupoBats mposog 8' Tak, urobu
HANpaBnNAvEas 9BeHa ympasiexus (18)
M BEeRYWMI KYJIauoK Bafla yNpaBleHus
(19) Gbiti B OpHOl JMIMM, KOTHA phYar
IpOBOAA 8 HAXOAMTCA HA BhICTYNE HA
GapaGaHe ynpaBfieHUs.

18

S ﬁ/m

8) Nposon GespefcTBuR TIABHOH HHUTH
(8s31)

PerympoBarh npososn 8 Tak, uTOGH
pHiYar ynpaBJIeHHs KYNaukoM COCTable—
aua (20) 6w BROXEH B COBEPWEHCTBE
B Pefbce KaperKd, KOPHA PHYAr NMPOBO—
Aa 8 HaxomuTcs Ha BHCTyNe HAa GapaGa—
He ynpaepneHus.

Ecmn He oGHapy-
KEH AOCTATOUHHIY MSJIHIEK, TO PeryjHpo—

9) Mpobon GespeficTBHA BCMOMOTATENLHON
muta (8832)

PerynupoBarh npoBom 9 Tak, uTOGK
puyar ynpasneuns (20) u pemsc Kaper—
xu (21) 6wt HaparUTeNBHEIMM, KOTHA
phiuar nposona 9 HAXOMHTCA HA BHCTYRE
Ha GapaBaHe YNDABIEHYSA.

10) Mposops GesmefCTBMA KYNAuKa cOCTABIe—

mua (SS31)

PerymupoBate npoBopd 10 Tak, 4Tobu
6t sasop B 3,5 MM Memay BamoM
YNPAaBIeHUA KyNaukoM cocTasmenua (25)
M DPHYATOM Bala YNPaBIeHUA KYTAuyKOM
cocrasnenna (20), xorga peuar mpuH-—
BO#a Kkymauka cocrasmenusa (23) Haxo-
AHTCA Ha BHCTYME Kylauka XPOHApOBa-
BHHA cocraBnenua (24).

23 24
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•   Регулировка   вала   управления   бездейст - вием   кулачка   петлевания   Высота   вала   управления   должна   быть  регулирована   ниже   поверхности   направ - ляющего   рельса   каретки   на   5  мм .   Возможно   любое   изменение   петель   во  время   начала   вязания   путем   изменения  высоты   вала .     Распустить   установочную   гайку   для  регулировочного   штифта   привода   вала  управления   (215),  и   для   снижения   вала  управления   ввинчить   это   в   правое  направление .   -   45  -  
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1 .   Краткое   описание   о   настоящей   машине   Настоящая   полноавтоматическая   вязальная   машина   для   перчаток   есть   вязальная  машина   бесшовных   перчаток ,  которая   выработана   впрервые   в   мире   на   основе  ежедневных   изучения   и   исправления   после   того ,  как   была   разработана   пер вый  раз   в   мире   вязальная   машина   для   перчаток   путем   системы   грузилов   нашей   фирмой .  Настоящая   машина   есть   значительно   рационализированная   машина ,  т .  е .  она   в  свершенстве   не   требует   обметывания   петель   кончиков   пальцев   и   разлинин   между  пальцами ,  которое   обрабо тано   до   сих   пор   ручной   работой .   Еще   с   помощью   микро - компьютера   улучшенного   типа   позволяется   перемена   числа   горизонатльных   рядов  вязания ,  горизонтальных   рядов   вставки   резиновой   нити ,  цветной   нити   и   т .  д .  путем   только   одного   нажатия   кнопки ,  и   также   вследств ие   применения   централизо - ванной   системы   смазывания ,  вязания - Х   и   т .  д .   позволено   произведение   изделий  в   соответствии   с   многообразным   и   энёрго - сокрашенным   требованиям .   Настоящая   машина   имеет   патенты   для   способа   приготовления   шетси   стран ,  т .  е .  С . Ш . А .,  Англи и ,  Г . Ф . Р .,  Франции ,  Италии   и   Канады ,  а   в   Японии   получила   патенты  для   способа   приготовления   №   448666  и   №   722175.  Так ,  настоящая   машина   -   эпохальная   машина   и   не   имеет   себе   разных .   Особенность   метода   вязания   грузилами   Позволено   гладкое   вязание   путем   значитель но   сниженного   сопротивления   иголок  и   кулачков .   Следовательно ,  возможно   получить   мягкие   изделия   с   высокой   элас - тичностью .   Особенность   двигателя   с   перевернутыми   цилиндрами   Путем   применения   данного   двигателя   сокращен   расход   электроэнергии   на   прибл .  20%,  и   также   сокращено   время   вязания   вследствие   оптимизации   скорости   вязания  каждых   частей .   2.   Технические   характеристики     ________________________________ __________________     -   1  -  

 Калибромер  5, 7,5, 10, 13  

 Размер   перчаток  SSS ,  SS ,  S ,  M ,  L   (7,5 G , 10 G )    * S :  Маленький   размер  S ,  M ,  L , (5 G )                   М :  Средний   р азмер  SS ,  SM ,  SL ,  LS ,  LM ,  LL   (13 G )      L :  Большой   размер  

 Двигатель  Двигатель   с   перевернутыми . цилиндрами  Трехфазный   двигатель   в   200 В , 180 Вт  

 Кажущаяся   мощность  Трехфазная   мощность   в   200 / f B   + 15%  Однофазная   мощность   в   200 В   + 15%  Заземление :  заземление   тре тьего   типа  

 Рабочая   температура  0 °С   ~ 45 °С  

 Срок   службы   ватареи  Гарантировано   в   течение   одного   года  

 Ведущая   система  Система   кривошипа  

 Система   вязания  Система   вязания   грузилами  

 Система   управления  Система   управления   электронной   программой  

 Стопорный   механизм  Во   время   обрыва   нити ,  ненормального   падения   перчатки ,  перегрузки   двигателя ,  обрыва   резиновой   нити ,  снижения  скорости   поворота  

 Снабжение   по   спецзаказу  Механизм   переключения   двух   цветов Механизм   узловязателя   шести   цветов  

 Назначение  Рабочие   перч атки ,  спортивные   перчатки ,  перчатки   для  управления   автомобилем ,  перчатки   с   каучуком   против  скольжения ,  перчатки   для   защиты   от   холода ,  перчатки  моды ,  носки   с   пальцами  
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• Регулировка вала управления бездейст​вием кулачка петлевания

Высота вала управления должна быть регулирована ниже поверхности направ​ляющего рельса каретки на 5 мм.

Возможно любое изменение петель во время начала вязания путем изменения высоты вала.

[image: image1.png]215
dur. 14-12






Распустить установочную гайку для регулировочного штифта привода вала управления (215), и для снижения вала управления ввинчить это в правое направление.
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[image: image1.png]15. YacTb WronbHMLLb!

£

T. K. UPOJNBHMIA HACTOAMeH MAmHHE UMeeT
crenpansHyld CTPYKTYDPY (BCTPOeHHMIt THI)
M H3STOTOBEHA W3 KOMGUHHDOBaHHON
CBepXTBepAoH YIIepomMcTOR CTamH, NOmH—
poBaHUe BHYTDEHHEH CTODOHE HTOMBHHLE!

BHNOTHEHO BOCTaTouHo. M 270 obecmewH—
BaeT INagKoe ABHKEHHE HIOJIOK H 3ameda~
TeNbHY H3HOCOCTOHKOCTb. Takke NO3BO~
NAeTes nerKad MOYMHKA IUTUTH NPH
NOBPEKACHAH KOHUHMKA 3ySbea.

YacTb HTOIMBLHUIE COCTOMT HS HTONOK,
NOSBEMHOrO NPHCTOCOSAHHA U MOABEMHOTO
NpHCHNOCcOBIeHHa ynpasneHus. [JaHHaa
uacTh TAKKe HMEeT OepKaTels M pesen
npHBOOa PEeSHHOBOM HUTH.

15-1) YcTpoficTBO Oepxarens

Iaunoe yCTPOHCTBO DACIONOKEHO HA JIe@BOM
KOHile 9YaCTH WUTONBLHMUL U BHOONMHAET Clemyl—
mie 3 paGoTH BO BpeMA BA3AHMA KaXEEX
qacTe#.

0 Bo Bpemsd mepexopad K BA3AHHW0 ClleAyKiero
nanbRa CBASAHHBEL NAel AeDKHTCHA OTPe3aH—
HOft acThid OepXaTels H 6yOeT YCTAHOBISH
CBRA3aHHMt Manen BHE [Uana3oHa AeHcTBHA
HACTOAmEro BASAHHA mannLUa.

0 Bo Bpems BA3aHMA KaXOmoro nansua GyayT
HCNONMb3OBAHE TOJBKO 2 HIONKH NPEXHEro
cBasammoro nansua (B ciyuae 76G).

o Bo Bpema BA3aHMR JHMHeNHON vacTH SymeT
ofecneyeHo JIerkoe CHATHE MeTeNb C KDHKOB
uronox (pagoTa ONPOKUABIBAHKA) .

X

7\

@ur, 15-2

a) MexaHusM mepEaTens

flepensuxenne AepRATeIs MPOH3BOOMTCA OAHO™
BpeMeHHHM HeHCTBHEM KYNauka ChBHra onopHOH
Toukn (88 ma gur. 11~1) u xynauxka NPHBOAA
nepxarens (167 ma gur. 11-3) u Taxxe
DeficTBHeM TleTneoGpaszoBaTeliil M COJIeHOHAA
BHnouHoro mepxatena (168).

OpHako, B Ciiyuge GOnBmOro mManbia KYIayok
cAaBuUTa ONOPHOW TOUKM He OeHCTBYeT, 2
1OSHIMOHUPOBAHHE NPOM3IBOAUTCA TATLOW MpH-—
BOZ2 OepKaTena.

6) MexamisMm cTOmOpa mepxaTens
(Toneko zma 10G u 13G)

llepeniBiRenHe fepXaTens UPOMSBOGHTCA TakK,
XaK ykasaHoO B MpexHeM maparpade o Mexa-
HU3Me OepxaTens. Ban cromopa mepmaTtens
(169) u cromopusst mtudr (170) npemorepa~
WapT NPOABUKEHHE [epKaTels CBePX NPEeResoB
TIPH PASHOOGPASHEX YCIOBHH.

170 169

our. 15-3

15-2) YcTpoHCTBO Desna PeaMHOBOH HMTH

llaunoe yCTPOMCTBO PACNONOKEHO HA samHel

HTONbHHIE M AeHCTBYeT [NA paspesa pesHHo-
BOH HMTH H €e yJaepxaHus.
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[image: image1.png]15-3) [pyrue

a) PacnonoxeHue UroNOK M IDYSHIOB

B MrOI»HHUE PACHNONOXEHB NOABEMHEE MPHEMO—
COGNEeHHS C BHCOKHM K HHM3KUM CTHKaMH Ans
BHINOMTHEHUA BASAHMA PE3HHOBOH HHTH.
MombeMubie MPUCTIOCOGICHHA C BHICOKMM H HH3—
KHMM CTBIKaMM TaKXe DACMONOKEHE B TWNMTE TPy-—
SIJIOB M7A BHOOMHEHMA BCTAaBKH DE3HHOBON
HHTH. T. K. HENpPaBHIILHOE PachoNoXeHHe
TOOBEMHBX NPHCNOCOBNeHUt H T'DYSHIOB MOXET
BHISHIBATL HEINIAfIKyl BCTABKY DE3HHOBON HHTH,
o6paTHTe Ha 3TO ocofoe BHMMAaHME,

|~ g

a) MexammsM De3sHHOBON HHTH

Korma HauMHaeTCA BCTABKA DESHHOBON HATH
KOM3HZOM NOCJe OKOHYAHHA BASAHUS ONHOTO
TOPHIOHTAIBLHOrO PANA PeIer DeSHHOBOH HHTH
(171) nommumaeTcs HaBepX AeiCTBHeM come-
HouzZa ynepxamma (172) uepes peuar (173)
DM BHIOMHeHMA OCBOGOXIEHHA DesHHOBOH
uttu. Jlocne 3TOro BMHT AN NPHBOHA pesla
pesuHOBOH HHTH (174) Symer CHHReH fAelieT—
BHeM HaNPaBAAWMEro peNbca B KapeTky.

our. 15-7
2x1
T B B B A B
G U U 1 temeee
‘ I | I | i ™ nputnocoSaeise
W \|1||\|||||||""W=”'°
(epermnn) _ Tomemos
(T I O T R I B AR
X1
sromma 1L E T e
@A) ||| e o
npuenocosnaime
174
P [ O B BT A e
(neveusna) | | ]| ]| e
our, 15-8

Qur. 15-6
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[image: image1.png]6) HopManbHas TMOSHUMA [EPXaTels K METOR
ee pPelyHMPOBKK

h—

epEaTens
ﬂe?’:crsymme f— —-‘ Tpubn. 2,5 uronku

Basawbe Ha 2,5 MrOIKM

our. 15-9
Tosumua HepxaTend MOXeT GHTEH DeryiHpOBaHA
nyTeM PeryAMDOBKM COAHHUTENbHOH TATH
Mexny BemymeH TArol LepxaTena nertneobpa—
soparena (100) ¥ memymeit Hanpasnawmeft
mepxarenst (175) Tak, KaK YKa33aHO Bulle.

177

100

dur. 15-10

B) MeTonm CHATMA ZepxaTens

[lnA CHATHA AepXaTeid CHaualna ypamuTh
xpemmKy pmepxaTens (176) sartem cHATH yera—
HOBOuWHHI BHHT (177) Bepyme#t Hampasnsaomei
AepXATeNA M BHTAIMTL AEDKATENS.

————

dur., 15-11

r) Meton 3aMeHHl MIOJIKM ¥ NOEBEMHOTO mpUC™
nocoGnesus

AN I ~ = LI «
7z 22772

Tlonbemuoe

Hronxa
NpHenocobneHne

dur. 15-12
CHATH TpHAmMMHYl0 mauTy urosiku (178) u ycra-—
HOBHTH HIOIKY W MOJBEMHOE MPUCTOCOGIeHue

B COeMMHEHHOM MX COCTOAHHMH CO CTOPOHBL
BepxHero 3yfa, Koraa noabeMHoe npHcrmocof
newmie ynpasineHua (22) HAXONHTCA B MOTHATOM
COCTOSHMUH .

) MeTOR CHATHA HIOBHHIL

1) YmanuThp KapeTKY U HaNpaBIsicmuil
PenbC KapPeTKH.
(CM. maparpad 0 KapeTKe M HanpaBmsio~
meM penbce KapeTkH)

2) CuATey BemomoraTensHbi pesenm (179).
3) Cuars pesen.
4)

CHATH YCTAHOBOUHHN BHHT HIOMBHWLS H
BrTam|Ts HroneHuuy (180), o6pamas
BHUMaHKE Ha KOHMYECKHI WTHPT.

dur, 15-13
5) Bo BpeMA CHATHA safmHeft HTOTBHHLE!

ofpaTHTe BHHMAaHMe Ha NPOBOOKY CoJIe—
HOHOA.
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е )  Метод   замены   подъемного   приспособления  управления   1)   Снять   игольницу   из   главного   тела  машины .   2)   Снять   прижимную   плиту   иголок   (178)  и   вытащить   иголки   и   подъемные   при - способления .   3)   Снять   пружину   растяжения   подъемных  приспособлений   управления   и   опорную  тягу   подъемных   приспособлений   (181)  и   заменить   подъемное   приспособление  управления .   ж )  Метод   замены   плиты   иголок   1)   Снять   плиту   грузилов   (182)  после  снятия   подъемного   приспособления  управления .   2)   Снять   прокладку   иголок   (183)  и   пере - вернуть   игольницу ,  затем   снять   шайбу  (184),  клин   закрепления   плиты   (185),  тягу   закрепления   клина   (186)  и   тягу  удержания   подъемного   приспособления  (187).   На   этом   легко   может   быть  снята   плита   иголок   (188).  ( При   сня тии   толкнуть   легко   в   направление  стрелки .)   -   49  -  

 

 


_________Microsoft_Office_Word_97_-_200341.doc
[image: image1.png]181 183 178 182

dur. 15-15







е) Метод замены подъемного приспособления управления

[image: image2.png]





1) Снять игольницу из главного тела машины.

2) Снять прижимную плиту иголок (178) и вытащить иголки и подъемные при​способления.

3) Снять пружину растяжения подъемных приспособлений управления и опорную тягу подъемных приспособлений (181) и заменить подъемное приспособление управления.

ж) Метод замены плиты иголок

1) Снять плиту грузилов (182) после снятия подъемного приспособления управления.

2) Снять прокладку иголок (183) и пере​вернуть игольницу, затем снять шайбу (184), клин закрепления плиты (185), тягу закрепления клина (186) и тягу удержания подъемного приспособления (187).  На этом легко может быть снята плита иголок (188).  (При сня​тии толкнуть легко в направление стрелки.)
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